Héssleholm den 7 april 1997

Kent Nystrom
SVEBIC

Torsgetan 12

111 2% STOCKHOLM

En uthdllig energifdrsdérining
Brodex!

Jag anvander som du ser den rubrik som du satt p& din utfdrliga
artikel i BIOENERGI 2-97. Den sammanfattar det problem som Sveriges
folk star infér idag. Jag har ocksa tagit del av din mindre notis om
import av biobréansle. Till min gl&dje ser jag dartill att Lennart
Ljungblom trédtt fram och satt pricken éver i med sin karnfulla
dagordning FORSLAG -~ DEBATT - BESLUT.

Jag har alltid efterlyst debatten vid SVEBIOS s sammantriden, men
sdllan blivit h6rd. Kanske har det berott p& att jag, liksom de flesta
narvarande, forblivit tyst. Detta beror i s& fall pd att den
tjénsteférattande ordférande vanligen icke uppmuntrat till debatt.
Kanske ansdgs det stérande. Man hade ju redan engagerat en s k panel,
ett enligt min mening meningldést arrangemang. Har skall jag sluta med
detta tema. Det kanske dock kan vara till nytta f6r framtiden att
lyssna!l

Nu till saken. Sist jag skrev hade jag last ditt brev av den

5 februari 1997 till SVEBIOS s medlemmar. Jag utvecklade i mitt brev
tvad saker:

a) min bakgrund; b) min framsyn, d v s hur jag anser att vi skall ga
till viga fOr att lésa de problem som vi nu stdr infor. Jag yttrade
mig endast darfdér att problemen &r mycket stora. De kan icke 1dsas med
sma &tgdrder. Endast kraftfulla tag kan vara tillfylles. Allts& talar
jag om INDUSTRIELL SKALA. Under min aktiva tid inom industrin har jag
varit med och byggt flera s&dana anldggningar, bade i Sverige och i
andra lander. Jag har ocksd upplevt att fdretagare som satsat fér
smatt och/eller f6r primitivt nédstan regelmissigt gatt i konkurs.

Det finns ndstan inget avsteg fré&n den regeln. Och det skedde under
den tid d& Svenska staten tidigare vid flera tillfillen var ute och
sbOkte after mOjligheter att utnyttja inhemska energitillgdngar till
energifdrsérjningen. Inget &r som bekant nytt under solen. Dock gdller
det nu vasentligt stdrre fragor! FOr att inte verka tomhdnt vill jag
saga att jag redan varit ute och ventilerat dessa frdgor i
huvudstadens press. Det har icke kommit till synes &nnu men kan mycket
val komma att dberopas inom kort. Detta korta inlidgg i Lennarts DEBATT
far racka sa lange. Jag emotser gérna ndgra rader med moteld om s&dan
finns.

En kopia av detta brev och mitt brev av den 8 februari skickar jag
garna :till realisten Lennart Ljungblom. Hans tanke om DEBATTEN kan
icke nog varderas!

Till er bada sager jag har: Tag nu ert stora ansvar och sdtt igang
DEBATTEN!

Vanliga lyckonskningar!

Olle Uddgren, Viktoriagatan 38, 281 38 Hassleholm, Tel 0451-839 30




1. AB SVENSK TORVFORADLING

Det statsdgda torvbolaget AB SVENSK TORVFORADLING bildades dagen fbére
Julafton ar 1939 med uppgift att bygga en torvbrikettfabrik vid
lamplig torvmosse. Ingenjdrsvetenskapsakademien IVA hade under Aren
1937 cch 1938 haft i uppdrag att utreda de tekniska forutsattningarna
f6r en dylik torvindustri. De lade nu fram f6rslag om tio alternativa
orter med mossar i landet, vilka kunde anses lémpliga fo6r detta
andamdl. Dessa forslag understdlldes den davarande Handelsministern
Per Edvin Sk&ld. Sk&ld sade: "Jag ser att ni har med Store Mosse i
S6sdala bland Edra olika forslag till placering av denna torvindustri.
Den mossen kdnner jag v&l till. Den tar vi". 8Sk&éld hade sjédlv en gard
i narheten av Sosdala, som 18g i davarande Kristianstads 1lin. Store
Mosse hade en areal p& cirka 500 hektar. Den var en s k hogmosse.

Brikettfabriken byggdes under &r 1940. Produktionen av r&varan till
fabriken, den s k fré&storven, planerades pa mossen enligt tvd system,
dels Paco-metoden och dels Kaas-metoden. Av dessa artskilda metoder
var Peco-metoden den tekniskt mest utvecklade. Den hirrdrde frin ett
Engelskt foretag med site i London. Bland intressenterna f£6r detta
internationella f6retag fanns &dven den svenske ministern i London
Winter samt familjen Lagercrantz. Det tekniska utvecklingsarbetet p&
mossmaskinerna hade inom féretaget genomférts av tv& norska ingenijdrer
Gram och Hartmann. S& var &dven fallet med brikettfabrikens mycket
centrala torksystem, kallat Peco-torken. Den svenska fabrikens Peco-
tork levererades av Svenska Flaktfabriken, Stockholm, som hade stor
erfarenhet inom det industriella torkningsomradet i allminhet.
Brikettfabriken byggdes fér en produktionskapacitet av 50 000 ton
briketter, varumdrke KRONBRIKETTER, per &r.

Brikettproduktionen i S¢sdala paégick fran 1941 till omkring 1965.
Under den tiden utvecklades kapaciteten successivt upp till 75 000

ton per ar. I boérjan av 1960~talet kom de forsta leveranserna av
eldningsolja in till Sverige. Successivt st&lldes brdnslefdrstOrjningen
i landet om till olja och slutligen f&rsvann behovet av fasta brinslen
helt, 38 &ven av torvbriketter. Tillverkningen av torvbriketter i
S6sdalafabriken stoppades dérfér helt omkring &r 1965.

Verksamtheten p& mossarna, som nu hade blivit fler med Rénneholmsmossen
straxt séder om HO6r och Vissmossen Oster om Horby fortsatte
emellertid oavbrutet. Aven dessa mossar hade en areal av vardera cirka
500 har. Produktionen vid fabriken i S6sdala lades nu utan avbrott om
till torvprodukter, varumidrke KRONMULL, som anviandes vid odling
yrkesmisigt i framfdr allt vaxthus av grénsaker och blommor. Denna
verksamhet p&gar alltjdmt. Totalt har Stsdalafabriken nu oavbrutet
varit igang 58 &r fran 1940 till 1997. Numera igdr &ven Bbomossen,
cirka 250 hektar, i Hastveda i foretaget

Sosdalafdretaget &gs numera av ett konsortium av Svaldvs och Weibulls
Vaxtforaddlingsftretag.




2. TORVPOLITIKEN UNDER KRIGSAREN OCH EFTERKRIGSAREN.

Under dessa krisdr bedrevs tillverkning av torvbrénsle huvudsakligen
som s k BRANNTORV. Den skars till en b6rjan upp f£6r hand och kupades
och samlades f6r torkning dvenledes fér hand. Allteftersom
mekaniserades dock produktionen med gravmaskiner av olika slag.
Dessutom utvecklades transportanordningar och hanteringsutrustning
fér torkningsprocessen p& faltet liksom for bidrgning och utlastning
av den fdrdiga produkten, nu kallad MASKINTORV.

De flesta produktionsanl&ggningarna hade en begridnsad kapacitet, men
nagra foretag fanns som kunde kallas industrier. Totalt fanns upp till
800 torvproducenter i vart land med en sammanlagd uppskattad
torvproduktion pa cirka 500.000 ton maskintorv.

Denna verksamhet administrerades av Statens Brénslekommission, som
ocksd hade till uppgift att stddja féretagarna med 18n och r&d i
tekniska och ekonomiska fragor.

Utvecklingen av saval Brdnntorv och Maskintorv som Frastorv och
Torvbriketter finns beskriven i boken SVERIGES BRANNTORV INDUSTRI
1940-1946 av Civilingenjoren Nils Lundgren och utgiven och
distribuerad av AKTIEBOLAGET SVENSK TOVFORADLING (STF) &r 1947.




3. TOEVFORSKNING.

I borjan av 8r 1948 beslét STF att inrdtta en Forskningsavdelning inom
foreteaget. Avsikten var att i forsta hand inratta forskningsarbetet pé&
det globala problemet att avvattna torven artificiellt, dvs utan att
utnyttja solenergien. Verksamheten férlades till en bdérjan till IVA:S
Forstkstation vid Drottning Kristinas vag intill Kungliga Tekniska
Hogskclan i Stockholm. Personalen dar utgjordes av ett tiotal
védlutbildade forskare under ledning av Civilingenjéren Arne Westlin,
som aven var initiativtagare till detta projekt.

Efter tre ars fdérberedande oversiktlig verksamhet med studier av
tillgdnglig litteratur p& omradet och undersdkning av tidigare utférda
avvattningsférsék, besloét STF att forflytta forskningsarbetet till
LUND, dar man hade ndrhet till Lunds Universitet, vilket ansdgs
foérdelaktigt. I Lund 14t bolaget uppfdra ett eget
FORSKNINGSLABORATORIUM. Dessutom fick forskarna ndra till
Brikettfabriken i S6sdala. Hir inrattades en Pilot Plant, i vilken
forskningsresultatet, fr&n Stockholm och Lund kunde utprovas
industriellt i skala 1:10 av en fullstor Avvattningsfabrik.

Denna Avvattningsforskning p8gick under &ren 1951-1964 med en
personalstyrka i Lund och Sésdala pad som hégst sammanlagt 25 personer.
Under den tiden leddes forskningsverksamheten av dels Tekn.lic Per
Bering och dels Civilingenj®ér Sven-Erik Hagglund.

I S6sdala byggdes en komplett liten industrianléggning i skala 1:10,
uppfdrd helt i syrafast st&l av hoégsta kvalitet, med helautomatisk
drift frén rdtorv med 90-95 ¢ vattenhalt till presskakor av torv med
en medalvattenhalt av 50 %. Den lagsta vattenhalten var endast 46 %,
vilket torde vara ett virldsrekord efter enbart pressning av
torvmaterialet! Vi kallade detta VATKOLNINGAV TORV.

I avsikt att undersdka hur en ytterligare féradling av pressmaterialet
skulle kunna ske, koérdes ett stérre altal ton av presskakor fram i den
lilla Forséksfabriken, Detta parti avvattnad torv med 50% vattenhalt
férdes sedan in i den fullstora Brikettfabriken utan inblandningav
nagot annat torvmaterial. Detta blev ett prov i full industriell
skala. Utfallet blev mycket gott med forstklassiga s k
Salongsbriketter med 10 % vattenhalt, 175%65*50 mm stora. Dessa
briketter hade ett vdrmevarde av 5.000 kcal per kg. Vanliga briketter
pa fréstorvbasis har ett varmevirde av 4.000 kcal per kg. Skillnaden i
varmeviirde beror pd att koldioxid avspjdlkats fa&n torvmaterialet under
vatkolningsprocessen. Detta hogre varmeviarde &r ocksa ett viarldrekord!

Vi ansilg oss ha 16st problemet att avvattna torv artificiellt. Det
gallde nu att g& vidare och utveckla Vatkolningsmetoden till full
industrell skala. En total projektering av en VATKOLNINGSFABRIK
genomfirdes dérfér under ett par &rs tid med komplett berdkning och
konstruktion av apparatteknisk utrustning och med fullsténdiga
investeringskalkyler och rantabilitetsberakningar. Fé6r detta &ndamil
samarbetade vi med en rad tyska och svenska firmor i kemisk teknologi.
Projektarbetet baserades pd en produktionskapacitet péd 125.000 ton
pressgods per dr med 45 % vattenhalt eller 559 torrhalt samt
efterféljande tillverkning av 60.000 ton torvbriketter med 10 £
vattenhalt eller 90 % torrrhalt. Kapitalbehovet fér en dylik
kombinerad vatkolningsanldggning och brikettfabrik beriknades uppga
till 30.000.000 kronor. Eget kraftverk ingdr icke i denna kalkyl.

En utférlig redovisning av hela detta omfattande forskningsarbete
har larmats av den sista Forskningschefen, Civilingenjdr Sven-Erik
Hagglurid i hans rapport VETKOLNING AV TORV, AB SVENSK TORVFORADLING,
1960. UTF lade ner sin torvforskning i Lund och S&sdala ar 1964.




4.SVERIGES FRAMTIDA ENERGIFORSORGNING.

Jag her alltsedan 1951, d& den forsta energiutredningen, kallad

"I atomdldexrn", under ledning av regeringsrddet Henning Fransen,
tillsattes, deltagit i diskussionen av energifradgorna. i samtliga
utredningar av liknande karakt&r som rér hela Sverigen energibalans.
De har varit mdnga till antalet dessa utredningar. Det gemensamma
resultatet av detta omfattande arbete &r att det aldrig foranlett
nagon atgard fran Regeringens sida, oavsett vilken regering som suttit
vid mskten, att rationellt utnyttja véara egna inhemska
energitillgdngar. I stdllet beslédt regeringen pd sin tid att genomféra
en kraftig utbyggnad av den d& sa lovande kdrnkraften, en i och for
sig mycket hégt utvecklad teknologi. Allt fungerade vial i var
kraftindustri tills vissa hindelser i vast och 6st padvisade att risker
fanns dven med denna verksamhet.

D& kom debatten ig&ng och man fann det lampligt att pd sikt avveckla
kdrnkraften. Den svarar emellertid idag f6r en stor del av Sveriges
energibehov, sdrskilt elkraft till storindustrin. Vilka tillgéngar har
vi da i vart land till att ersdtta den kdrnkraft som avvecklas.

Vi har i Sverige endast tillgdng till tre stora inhemska energikdllor:
A) Vattenkraft (elenergi);

B) Skog (vedbrénsle); och

C) Torvmossar(torvbransle).

Jag ndmner icke vindkraft, solenergi eller bransleceller(kemi). De kan
ocksa xomma till anvdndning om det lénar sig. Men vi talar ju idag
huvudsakligen om bioenergi (ved och torv och mbéjligen vissa produkter
inom jordbruket).

A) Vattenkraft

Om vi skall dstadkomma tillrdckligt mycket inhemskt energi for att
ersatta kdrnkraften, bér vi enligt min mening utnyttija de
vattenkraftresurser som &nnu icke blivit utbyggda men som finns
tillgangliga i naturen. Dessa &lvar finns i norra Norrbotten.
Visserligen har Riksdagen stiftat en lag som forbjuder utbyggnad av
samma Alvar, fyra till antalet. N&r vi i utredningssammanhang p& sin
tid talade om att ersdtta karnkraften med annan elenergi, namndes det
samman lagda energibelopp som kdrnkraften svarade fér till 58
terawattimmmar (Twh.) De fyra dlvarna i norr sades representera
ungefdr samma energiméngd 58 Twh vid en utbyggnad. I den svara
situation som vi nu sdges befinna oss i bdr vi allts&, enligt min
mening, &ndra lagen s& att dessa &dlvar blir tillgdngliga for
forstklassig elproduktion! D& f&r storindustrin den elkraft de
beh6ver. Dessutom kan man lugnt succesivt avveckla all karnkraft
alltefiersom den nya vattenkraften tas i bruk.




B) Skcg

For att sedan klara samhidllets varmebehov fér uppvarmning av bostider
och andra lokaler eller féretag, bor man, fortfarande enligt min
mening, inrdtta stora kraftvarmecentraler i industriell skala och elda
dessa med skogsbrinsle (3 m ved som foérekom som brénsle inom
cellulosaindustrin under krigs&ren i t ex Sundsvall). Att lita till
pellets ger ej tillrdckliga kvantiteter och ger icke heller god
ekonomi. Jag jamfdr pellets med briketter. Min omfattande erfarenhet
av brikettillverkning p& frastorvbasis sdger, att briketterna (med 10
% vattenhalt) alltid &r dubbelt sa dyra per kalori som rdvaran,
frastorv (med 55% vattenhalt). Detsamma galler pellets.

FOr bransledndamdl skall man diarfér anvinda antingen skogen direkt
(ndr det galler vedbransle) eller frastorv direkt (ndr det galler
torvbransle). Detta gdller enligt min mening bade vid ved- eller
torveldade kraftvidrmeverk och vid ved- eller torveldade
kondenskraftverk.

C) Torvmossar

Jag projekterade p& sin tid (omkring 1957) i samarbete med Vattenfall
ett frastorveldat kondenskraftverk pa 40 MW i detalj, att uppféras vid
Forsheda ca 15 km vister om Varnamo. Jag angav produktionskostnaden i
detta fall till 4,7 6re/kWh, medan Vattenfall meddelade, att deras
genomsnittliga produktionskostnad i Sverige, inklusive vattenkraft,
var 4,2 6re/kWh. P& grund av denna prisskillnad, 0,5 &re/kWh, ansag
davarande Driftdirektdren i Vattenfall, att det var en fér hég
kWh-kostnad. Merkostnaden per helt &r skulle i detta projekt komma att
uppga till ca 500 000 kr. Darmed F611 projektet den gangen. Det kan
dock ndr som helst &ter aktualiseras om man skulle vilja uppfdtra
kondenskraftverk pa basis av biocenergi (ved eller torv).

Min tanke med detta torvkraftverk var att skaffa oss en stor
forbrukare av torvbrénsle, sd att vi kunde vidareutveckla torvtekniken
f6r kommande behov i framtiden (som t ex just nu!). Vi har i det
statsagda torvfdretaget AB Svensk Torvifdradling, Sésdala i Norra
Skane, utvecklat torvteknologin till att bli varldsledande. Den
torvindustrin &r fortfarande i full drift i So6sdala.

D) Slutsatser

Vi har i Sverige mycket stor erfarenhet av eldning med biobransle (ved
eller torv). Sa&dana branslen har vi dagligen anvidnt i stor industriell
skala under sammanlagt femtio &r. Sarskild forskning f6r att utveckla
denna teknik erfordras dirfor icke enligt min mening.




