Brdnsleberedning
sakrar
avfallseldningen

Bakgrund

- Avfallsférbrinningen hos oss
bérjade redan 1977 Avsikten var
att kora biobrinsle och avfall i
kombination berittar Hans Ake
Tilly.

- D4 var det dock helt andra
grinsvirden n vad vi pratar om
idag. Man pratade mest stoft, om
att sinka halten frin 450 till 280.

- Sedan kom d4 professor Rap-
pes upptikt av dioxiner

Hela idén med avfallsférbri-
ning ifrigasattes.

- D4 vi fick bérja jobba dnnu-
mer, siger Hans Ake Tilly.

Tre inledande steg

1. Vi bérjade med en strike sor-
tering, tog bort glas, batterier
och satte in separatorn.

2. Forbrinningen forbittra-
des. For fem 4r sedan byggde vi
med Foster Wheelers hjilp om
den ena pannan, den ir sd gott
som ny.

3. Vi byggde en rokgasre-
ningsanliggning med kondense-
ring. Den tar effektivt bort tung-
metaller och saltsyra.

Men det rickte inte.

Héarda CO krav

Nu vintas ny EU regler. Det dis-
kuteras att sinka CO till 50 mg
i tim-medelvirde. Det klarar inte
dagens anliggningar, om man
inte gor ndgot radikalt &t brins-
let.

- Oavsett hur bra reglerings-
utrustning du har i pannan, si
hinner den inte parera skiftning-
ar i brinslekvalitet. Det framgir

mycket tydligt av den &versta
OH bilden.

Homogenisering!

- Nir vi satte in homogenise-
ringsanliggningen med Brini
pressarna fick vi en enorm f5-
bittring, det framgér av den an-
dra OH bilden.

- Pikarna férsvann och vi har
nu ett timsmedelvirde som ligger
pa 10 till 15 mg CO/Nm3

- Ett mycket bra resultat, siger
Hans Ake Tilly.

Sores sid 11
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Etksjo startade tidigt med modern
biobrinsleeldning. Det storsta in-
tresset har dock kretsat kring sop-
[forbranning, nu 20.000 ton per
dr, ndgot som man utvecklat och
[orfinat under tjugo ar.

I ett varmeverk pa totalt 45
MW finns tre pannor, en liten fri-
staende flispanna  plus  tvd
stycken 12 MW fluidicerade
baddpannor. Den ena av dessa
byggdes for ndagra dr sedan om
och dr nu 1 nyskick.

Ndir man insdg att det inte gick
att forbattra forbrinningen ytter-




El fran en
hetvattenpanna!

= Det vi har i branschen ir en stor
fin anliggning, som vi endast
nyttjar till hilften. Som nir man
kor en bil som ir byggd for 180
km/tim men pga hastighetsbe-
grinsningar inte fir koras fortare
an 110.
I fjirrvirmebranschen finns
inte en sidan begrinsning utan
JJ’_______._-— = ir anliggningen konstruerad en-
ligt lagar och férordningar s3 fir
il den ocksa anvindas till topp.
g e | Ingen gor sd idag for det be-
= hévs inte for fjirrvirmeproduk-
tionen.

Bubblande bédd

Eksjo har en Generator panna,
med bubblande bidd, en myck-
et vanlig anldggning med 16 bars
tryck.

Nu tar man och nyttjar tryck-
et upp till 13,5 bar istillet. Fort-
hrande dock god marginal till
fodkint maxtryck.

lashbox
Detta hetvatten ledes nu in i ett
nytt kiirl ddr man sinker trycket
genom att ~6ppna ett lock, som
pysventilen pa en gammal tryck-
kokare”. D4 erhalles en mittad
vattendnga som strommar ut
med 8,5 bar.

Den leds via en droppavskilj-
are till en turbin pd konventio-
nellt sect. Turbinen driver en ge-
nerator pd knappt en MW el.

Utgdende dnga gir sedan till
en kondensor dir det méter in-
kommande kallt returvatten frin
fjarrvirmenitet, som kondense-

ligare sd fokucerade man pd
branslet och installerade ett Brini

system _fran WM Sellbergs. Dock
utan tork och utan avsikt att lagra

rar och 4tergdr in i systemet.
- Jag har alltsd satt dit en dng-
turbin till hetvattensystemet, si-

g & ger Hans Ake Tilly.
1 bakgrunden flashboxen — Kondensorn som giir virme av - Hemligheten ir alltsi kidrlet

brainslet. Resultaten dr enastd-
ende, utsiappen av CO ligger lagt
och stabilt.

Dartill har man nu ocksa utrus-

avloppsingan. som tillverkar &ngan.

Vaporel systemet, ligtrycks elproduktion Stor skillnad

En konventionell ngpanna ir ju

tat sin anldggning med en
elproduktionsdel, véirldens enda
hetvattendngkraflverk som energi-
chefen Hans Ake Tilly sdger
skamisamt. Investeringkostnaden

ﬁr g].dg]gﬂ ar sad ]jg som 7000 Fir inte turbinen en lig verk-

ningsgrad?

kronor per kW! forts sid 11 nedill

visentligt mycket dyrare och har
ett tryck som ir 4-5 ginger det
som vi arbetar med. D4 fir man,

nir man som vi eldar avfall, ock-
s& andra problem med risk for
hégtemperaturkorrossion.
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Sorts avfallseldning

Testade innan

- Innan vi fattade beslutet s fyll-
de vi tre containrar med véra
egna sopor och kérde upp med
dem till Stockholm till Kovik dir
Sellbergs har en Brinianliggning
sedan tidigare.

- Vi hade ocksid bett dem
koppla ur torken, for vi skulle
inte torka virt material di vi inte
skulle lagra avfallet.

Sedan genomférdes provkor-
ningen och man for hem och el-
dade och miitte.

Succé

S& fungerar systemet
Det finns tv3 ingdende avfalls-
strommar, industri och hushall.

Hushallsavfallet kommer kill-
sorterat frdn Sivsjo, Vetlanda
och Vimmerby samt osorterat
fran Eksjo.

For att i ned fukthalten mix-
ar man avfallet redan vid mottag-
ningen. D3 uppnds cirka 20 -22
procent.

En vertikal axlad hammar-
kvarn frén 1979 f6ljer ddrefter. -
Den funger mycket bra framhal-
ler Hans Ake Tilly.

Sedan foljer den mekaniska se-
paratorn (Briniseparatorn) som
installerades redan 1984.

Den sorterar ut den brinnba-
ra delen och avskiljer allt som #r
hért och styvt. Den hirda PVC
plasten dker bort, liksom metal-

ler. Materialet fir passera en

magnet och sedan in i sekundir-
kvarnen.

Industriavfallet 4r torrt, si det
behéver inte koras over separa-
torn, utan den gir direkt in i se-
kundirkvarnen, en Fransson ri-
vare.

Sekundirkvarnen 4r en garanti
for att det inte skall komma med
allt for tokigt material, t ex stora
textilbitar, in i pressarna.

- Direfter foljer mellanlagret
som Sellbergs sjilva utvecklat,
berittar Leif Bondeson frin WM
Sellberg.

- Innehaller mycket givare och
avancerad teknik.

Sedan foljer Brini-pressarna.
Det finns tvd stycken. I pressen
sitter 66 pressdysor i en cirkel. I
mitten finns ett exentriskt lagrat
presshjul som trycker ut materi-
alet och formar pellets som ram-
lar ned p4 ett band.

Ingen tork
Det ir flera skil till detta,

* den ir dyr

e den ir inte motiverad nir
man kan mixa industriavfall och
hushallsavfall

* Eksjo behéver inte lagra

* Forbrinningsanliggningen
passar inte for ett mer energirikt
brinsle och kriver inte heller ett
mer hillfast.

Bréinslelagret
Det ser inte si pelletaktigt ut nir
vi tittar ner i brinslelagret.

Det som man normalt férvin-

WM Sellbergs har hillit pé linge med hanteringsutrusning fm

avfall. Man hérstammar frin gamla Persiner, bz//bug

.I"

och bildade sedermera PLM Miljoteknik somn Jr

Sellberg Engineering.
arbetat mest med 1711/¢1<gf/1111q12
8871174

Tyskland. Nu hoppas VD ¢

avfallsforbrinning i

tat sig, hdrda kompakta pellets,
visade sig vara [6sa och utdragna.

- Men materialet 4r homogent
och har en ideal volymvikt pa
350 kg/m3, pipekar Leif Bon-
deson frin WM Sellberg,.

- Ett obearbetat material har
inte en densitet 6ver 150 kg/m3.

Under de sen 10
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Leif Bondeson, WM Sellbergs
Engineering och Hans Ake Tilly,
Eksji Energi framfor
briinslelagret.

Aven lite grot
- Vi bygger upp brinslefickan med
Brinipellets som kér si linge det
ricker, sen gir vi ver till grot.
Succesivt kommer briniavfal-
let att ta 6ver allt mer, berittar
Hans Ake Tilly och avslutar;
-Vi fir bittre forbrinningsre-
sultat nir vi kér Brini.

Jores el fran hetvarten

Nja, det kan man diskutera
svarar Hans Ake Tilly

- Verkningsgrad anges med
alfavirdet, alltsd kvoten mellan
uttagen el och instoppad energi.

En mycket bra konventionell
anliggning hamnar mellan 0,3
och 0,4 i alfa virde.

Fér oss skulle det bli mellan
0,1 och 0,15 alltsd lagt. Men inn-
an tog vi ju tillvara all energi som
virme - och vi fir ju fortfarande
lika mycket imorgon ocksa. Vi
forlorar ju alltsd ingen virmeen-
ergi alls utan fir ocksd 950 kW
el, alltsd en ren vinst.

- Det 4r ju bittre att produce-
ra 1 MW el 4n ingen alls.

Ett annat nyckeltal 4r investe-
ringskonstnaden per kWel. Dir

ligger man idag pé cirka 10.000
kronor i en bra anliggning.

- Vi ligger pa 7.000 kr/kW!

Anviéinder strommen
sjalv
Dessutom anvinder vi elstrom-
men sjilv och slipper kdpa dyr
skattebelastad el. Mao vinst dir
ocks3, siger Hans Ake Tilly ngjt.

Idag ir elens rorliga kostnad
15 6re sedan tillkommer en nit-
kostnad pé 10 6re kWh och en-
ergiskatt pd 13,8 ore, det blir
38,8 ore.

- Det ir inte svart for oss att
straffa.

- Vi har dven fitt investerings-
bidrag som gor att var kostnad
sjunker till 5,5 miljoner kronor

(5.500 kr/kW) och det gor det

innu bitere.

I sédra Sverige finns dtminsto-
ne 60-70 anliggningar som kan
konverteras pd detta sitt.

For att fa ut 1 MW el behover
man i Eksj6 8,7 MW virmeef-
fekt. Det ir bara en av véra het-
vattenpannor som vi anvinder,
den har effekten 12 MW. S vi
har ju inte utnyttjat den fullt ut.

Tillverkas i Sméland
Firman Vaporel finns i grann-
kommunen  Mariannelund.
Konseptet dr utvecklat av Hans
Ake Tilly tillsammans med pro-
fessor Anders Kullendorf.
Flashboxen, den aparaten som
flashar av dngan, ir patenterad
av Anders Kullendorf. Apparaten
gor att vi ocksd kan reglera el ut-
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taget frén cirka 1 MW ner till
omkring 300 kW.

- Vi lyckades f3 foretaget AK
Eriksson intresserade att tillver-
ka den. Man tillverkar sigverks-
utrustning for bla sigverk.

Bra for sGgverken
Ségverken ligger ofta pa 5-6 MW
for torkarna och d& kan man f8
ut 6 - 700 kW egenproducerad
el.

- Om konseptet fungera bra i
sma virmeverk s fungerar det ju
dnnu bittre i sma sigverk som
har en kontinuerligt jimn last
dver dret och dessutom anvinder
mycket elstréom, avslutar Hans
Ake Tilly.

Text och bild
Lennart Liungblom
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