TORKNING

Exergitorken
fran Stork
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namnet Stork Engineering AB.

Sluten loop

Exergi processen anvander dver-
hettad &nga for att driva fukt ur
materialet som skall torkas. Ang-
an, som cirkuleras i en sluten
loop, &r den avdrivna dngan fran
materialet. Torken kan dimensi-
oneras for arbeta fran 1-5 bars
overtryck. Overhettningen av
dngan sker genom varmevaxling
mot nagon primar varmekalla,
till exempel farskanga vid 15-30
bar eller rokgaser. Varmevaxling-
en innebar att priméarangan inte
fororenas, utan dess kondensat
kan returneras till pannan.

Processen
Den cirkulerande angan 6ver-
hettats i en férvarmare bestaen-
de av en tubvarmevéxlare. Dér-
efter matas materialet som skall
torkas in i loopen.
Inmatningen sker mot aktu-
ellt arbetstryck, och sker med
hjalp av en skruvpress eller en
cellmatare). Med hjalp av ang-
flodet och en venturisektion fin-
fordelas materialet, vilket sedan
transporteras pneumatiskt ge-
nom éngledningarna. Har sker
varmedverforing och avdunst-
ning mycket fort, dar bade tur-
bulensen och angans specifika

varmeinnhall bidrar till torkpro-
cessen. Beroende pa materialets
storleksférdelning och torkegen-
skaper dimensioneras langden pé
tuberna. Materialet avskiljs se-
dan i en cyklon, dar materialet
tas ut genom &nnu en trycksparr.
Angan fors tillbaka till forvar-
maren och hélls i cirkulation
med hjélp av en kraftig flakt

Cirkulerad loop

I den cirkulerande loopen halls
ett konstant tryck med hjélp av
en tryckregleringsventil. Over-
skottet av avdunstad anga fran
materialet tas ut vid det aktuella
arbetstrycket och kan utnyttjas
for andra behov. Anvédndning av
denna anga innebar att 80-90
procent av tillférd energi atervin-
nas. Specifik bruttoenergifor-
brukning ligger runt 750 kWh/
ton avdunstad anga, men vid ut-
nyttjande av producerad dnga
blir nettoférbrukningen endast
cirka 150 kwWh/ton.

Mer fordelar
En fordel med den slutna Exergi-
processen ar franvaron av utslapp
till atmosfar. Det enda utsldpp
som maste beaktas &r det konden-
sat som harstammar fran mate-
rialet, vilket ar vasentligt enklare
att behandla i vatskefas an upp-
blandat med rokgaser eller luft.
Positivt ar ocksa den obefintli-
ga brandrisken. Eftersom torken
inte innehaller nagon luft kan inte
heller brand eller explosion upp-
sta, vilket ar ett vanligt problem
med direktvdrmda torkar.
Franvaron av luft medfor for
vissa material &ven andra effek-
ter. FOr biobranslen sasom sag-
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Pa Skellefted Krafts energikombinat i Hedensbyn har man integrerat

torken i energisystemet for att kunna producera pellets. Fran den stora
angturhinen tas anga vid 26 bar till angtorken. Dérefter utnyttjas angan
fran torken via en aterkokare bade till elproduktion i en lagtrycksturbin
och till fjarrvarme. Darmed narmar man sig 90 procents atervinning
av energin som tillfrs torken. Torken &r dimensionerad fér 22 ton
avdunstat anga per timme, det vill saga cirka 50 ton biobransle per
timme. Det aterstar dock en del intrimning for att na full kapacitet.

Inkommande torrhalt

Utgaende
Applikationer

Fakta/Exergitorken (allméant, inte Skellefted)

Torkmedium Overhettad &nga

Arbetstryck 1-5bar 6

Varmande medium 10-40 bars &nga, alternativt rokgaser
eller het olja

Kapacitet 0,2—-30 ton avdunstat per timme

Energifoérbrukning Brutto 750 kWh/ton avdunstat

Netto 75-200 kWh/ton avdunstat

>25 procent. Beroende p& materialtyp.
Biobrénslen normalt 40-50 procent
80-95 procent

Sagspan, flis, bark och dvriga biobrans-
len, cellulosa, slam fran vattenrening,
oljeslam.

span innebér det en uppmjuk-
ning av ligninet. Detta medfor
att ligninet fungerar béttre som
béade bindemedel och glidmedel
vid pelleteringen.

Varierad storlek ger
samre torkning
Den pneumatiska transporten
medf6r en homogen uppehalls-
tid for alla partiklar. For ett ma-
terial med nagorlunda jamn par-
tikelstorlek medftr det en myck-
et jamn torrhalt.

Varierar storleken kraftigt kan
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det innebdra att stora bitar torkas
sdmre. Vid en inhomogen bland-
ning kan det vara lampligt att sila
inflodet.

Angan som genereras fran Ex-
ergitorken kan dtervinnas pa
manga satt. Enklast ar att kon-
densera mot exempelvis fjarrvér-
me fér uppvarmning.

I en del andra processer dér
torken integreras kan angan an-
vandas direkt, eller via en terko-
kare (kondensor/férangare) for
att generera ren anga. O
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