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Tierps nya
varmecentral

Fbrutom byggnad och pann-
central ingar utbyte av styr-
utrustning. Investeringen blev 24
miljoner kronor vilket var enligt
budget.

— Redan 1974 tog Tierp den
forsta enheten, olja, i drift, suc-
cessivt har man sedan komplet-
terat med varmepump, elpanna,
gasol och nu tas alltsa det sista
steget med en biobrénslecentral.
Totalt finns 28 MW produk-
tionskapacitet. Den nya flispan-
nan skall t4cka 80 procent av en-
ergibehovet. Dessutom har vi en
2 MW trébrikettanlaggning i
Orbyhus, berattar Stig Eriksson.

— Vi har varit totalentreprend-
rer, berattar Nils Erik Eng fran
Jarnforsen och vi har applicerat
viss ny teknik i det hér projektet
bland annat en brénslebefukt-
ningsanldggning som gor rokgas-
kondenseringen mer effektiv.

Anldggningen &r dimensione-
rad for 55 procent fukthalt. Tek-
niskt klarar den fukthalter fran
30 procent till 60 men bést eko-

nomi fés vid cirka 50 procent
fukthalt.

Fore rokgaskondenseringen
som ar fran Fagersta Energetics
finns en grovavskiljare som med
rage klarar garantidata 100 mg
stoft. Anlaggningen far darfor
dven koras utan att rokgaskon-
denseringen &r inkopplad.

— Vi har dock fatt ett i vart
tycke onddigt hart krav, 10 mg/
liter eller 67 kg/ar pa tilltet ut-
slapp fran kondenseringen vilket
medfort att vi behovt sétta in la-
mellseparator med sandfilter, s&-
ger Nils Erik Eng.

Lager ovan jord

P& grund av markforhallandena
har man valt ett ovanjordslager.
Det rymmer 4 till 5 dygns behov
och rymmer 950 m3. Mottag-
ningsfickan tdms pa pa dryga
halvtimmen.

Bransle kan tas emot &ven da
personal gj finns pa plats. Lasthi-
len vags nar den kommer och
efter att den lossat. Brénsleprov
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Stig Eriksson,
Torsten Levin och
Nils Erik Eng vid
hydraulskruvarna
som matar ut
branslet fran
fickan.

Nils Erik Eng visar upp 0
utkondenserade vattnet. !

tas som analyseras avseende fukt-
halt i en behéndig liten apparat.
Brénslet levereras av Stora Skog
i samarbete med Mehio som far
betalt per levererad MWh.

En signifikativ egenskap hos
Jarnforsenanldggningarna enligt
Nils Erik Eng &r att de &r tysta.
Vi stér ovanpa pannan och har
inga problem att fora ett vanligt
samtal utan att hdja rosten.

Pannan &r en egen konstruk-
tion, en konventionell trestraks-
panna. Den har tillverkats i Slo-
venien av ett foretag beldget
straxt utanfor Ljubljana. De har
levererat ett fyrtiotal pannor till
Jarnforsen i Sverige.

— Pannan har en egen pann-
krets skilt fran fjarrvarmenétet.
Ett viktigt skél till den 16sning-
en dr att vi byggt pannan som en
Oppen anldggning. Det innebar
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att pannan kan ga langre perio-
der utan tillsyn om vi sa dnskar
sager Stig Eriksson.

Askan toms en gang i veckan
och laggs pa deponi.

I kontrollrummet finns ocksa
en miljodator fran Boo Instru-
ment som gar kontinuerligt och
registerar alla utslapp.

— Vi vet ej om vi kommer med
i utjgmningssystemet fér NOX,
d& maste vi ha en energiproduk-
tion som ligger éver 25 GWh per
ar. Men om vi skulle bli med, s&
skulle vi nog fa tillbaka pengar
for vdrdena ser bra ut.

Just nu har Jarnforsen sju an-
l&ggningar i produktion, séger
Nils Erik Eng och menar att det
nu finns god l6nsamhet att ga
Over till bioenergi. O

Av Lennart Ljungblom, text
och Sofie Samuelsson, foto
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