Beslutsvanda?

Investering? Driftskostnader?
Far vi erbjuda lite hjalp?

¢ Energiskatter

¢ Handel med utslappsratter

o Elcertifikat

e Program for energieffektivisering (PFE)

www._naiu_rbrlansle.co-m
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www.afconsult.com Nytdnkande med erfarenhet

VEA AB utvecklar, konstruerar och tillverkar
hetvatten- och angpannor samt kompletta
pannanlaggningar till industrier, varme- och
kraftproducenter over hela vérlden.

VEA

WATER & STEAM BOILERS

o VEA-konceptet bygger p& kundanpassning — varje levererad panna _"" =
eller pannanlaggning &r det samlade resultatet av kundens specifika F L E x I B I L I T E T
K VALITET

krav och VEAs 60-ariga erfarenhet p& omradet — detta galler dven
pannor ur det breda standardprogrammet.

o VEAs engagemang stannar inte vid tillverkning och leverans — var
service omfattar montering, igangkdrning, ekonomitrimning, service,
underhall samt reparationer och ombyggnader av pannanlaggningar.

* VEA tillhandahaller reservdelar och tillbehér samt uthyrningspannor.

www.brainfo.nu

VEA AB - Torslundsgatan 3 - SE-576 31 Savsjo VEA AB ingar i .
Telefon: 0382-158 20 - Fax: 0382-615 01 - info@vea.se - www.vea.se norska koncernen AER WEER
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Kraftvarme

Fasaden. Den nya pannhallen och silon smiilter in med den befintliga dé fasader byggs i samma stil.

Genombrott i
by
Ljungbyanliggningen ir in-
tressant for att den innehaller
flera viktiga komponenter utéver
turbin

— Eftersom vi eldar med torv s
har vi dosering av kalk och det
ir en speciell askhantering. Det
var forst tinkt att askan skulle
deponeras lokalt i vtt tillstind,
I det forsta forslaget till [osning
skulle man sinda upp askan i en
asksilo och sedan behandla den
i en slags betongblandare for att
fa det vétt. Ljungby Energi valde

sedan deponera askan pa samma

Liung-

sitt som askan fran avfallsanlig-
gningen, det vill sidga att kdra
askan i torrt tillstand till gamla
kalkgruvor i Norge.
Anliggningen innehdller ocksd
SNCR f6r att minska kviveodis-
emissionerna.
— S& for var del dr detta en vildigt
bra referensanliggning for att vi
har med alla dessa bitarna, menar
Krister Rosendahl.

Ej optimerade for

maximal el

Anliggningens data ir inte op-
timerade for maximal elproduk-
tion utan de dr optimerade for
att leverera dnga bade till den
befintliga turbinen och till den
nya. Om vi hade byggt en helt
ny anliggning hade den kunnat
leverera anga pa 60 bar och 505
grader och hade d4 kunnat f3 ut
40 procent mer.

Projekterar sjalva
— Det som ir viktigt for oss att fa
fram dr att vi fakeiske projekeerar
alltihop sjilva, dven de delar som
vi koper in till exempel angpan-
na. De ir ndgot som ir lite nytt
for KMW. Tidigare har vi varit
maskinleverantdr, nu projekterar
vi totalentreprenader, av nyck-
elfirdiga anliggningar, forklarar
Krister Rosendahl.

Cirka 20 procent dr utrustnin-
gen ir egen tillverkning resten
kops in utifrin.

Den nya anliggningen ska borja
leverera virme den 15 december
och 6verlimnandet 4r planerat

till den 11 april 2006.

Elcertifikat stark

drivkraft

Kraftvirmen har okar starkt tack
vare av elcertifikaten. Framtiden

KMW viljer att flytta fokus och
gar ifrin anliggningar under 10
MW for att fokuser pd stdrre an-
laggningar. Elcertifikaten giller
till 2010 det 4r fem Ar till.

— Manga kunder vill ha elcer-
tifikaten under en 20 arsperiod
for vaga investera, siger krister
Rosendahl.

Text Anders Haaker

for elcertifikat dr dock oklar.
Kort om Ljungby Energi ABs kraftvarmeanldaggning
Forugn:
50% fukthalt.
Angpanna:
Turbin:
ejektor och kondensatpumpar.
Rikgasrening:
Emissioner  CO 90 mg/M]
NOx
SO2 10 mg/M]

KMWs forugn med en effeke pd 16 MW vid

Transelektro/Ganz-Réck, drifttryck 18 bar
Nadrowski B554, 2900 kW med tillhérande
kuggvixel och oljesystem. Vidare ingér vakuum-
kondensor (tubvirmevixlare) med tillhérande

Simatek med kalkdosering och slangfilter, kalk
dosering anvinds vid torveldning.
Anliggningen ir forberedd f6r bade rokgaskon-
densering och SNCR** (Nox reduktion).

80 mg/M] vid 0,3% kvive i brinslet
Stoft 35 mg/Nm(c)~ vid 13% CO2
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