Bioenergi i industri

Byte till pellets ger 6kad

konkurrenskraft

Vi har utrett vilket briinsle vi skulle ligga till och fastnade for tripellets, siger Gert Ekenros pi Karlshamns AB

Karlshamns AB investerar 33 Mkr for att kunna
elda med trapellets. Denna investering ger storre
brinsleflexibilitet och vasentligt lagre energikost-
nad relativt de branslen som anvands idag. Man
investerar ocksd 25 Mbkr i en ny reningsprocess for
rdvaror. Detta ger okad kapacitet samt minskad
forbrukning av tillsatsmaterial och energi.

~ Med dessa offensiva investeringar, som ar en del
i vart 100 miljoners program, méter vi den dra-

matiskt okande konkurrensen i omvairlden, sdger

koncernchefen Jerker Hartwall.

el, resten 4r termisk energi.

arlshamns AB ir ett
energiintensivt foretag
om anvinder cirka 350

GWh per ar, 110-120 GWh ir

— Priserna pé energi har dragit
ivig mycket och vi jobbar inten-
sivt for act reducera energikost-

A

naden som ligger pa cirka 3,5
procent av omsittningen, siger
Gert Ekenros pd Karlshamns
AB.

Produktionen ska vara si
brinsleflexibel som majligt. Idag
anvinds olja, gasol, vegetabiliska
fetter och el.

— Vi har utrett vilket brinsle vi
skulle ligga till dessa och fast-
nade for tripellets.

Energikartlaggning
Karlshamns AB genomfér just
nu dven en energikartiggning
och ska gora ett antal aktiviteter
for att effektivisera energianvin-
dningen.

Foretaget har dven blivit god-
kint for act ingd i energimyn-
dighetens projekt for energief-
fektivisering i energiintensiv
industri.
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Trapulverbrannare
Energianldggningen bestér av:
* fyra pannor for att generera
anga
* tvi kombipannor pi vardera
36 MW
* en oljepanna
* en elpanna

Kombipannorna ir frin Stein-
muller och 4r cirka 50 4r gamla. I
en av dessa kommer tre 12 MW
Bioswirl tripulverbrinnare frin
TPS att monteras in.

Pellets med fartyg

Pellets kommer att tas emot per
fartyg i den egna hamnanliggn-
ingen. Via sjilvlossande fartyg
och kedjetransportorer kommer
pellets att lagras i en silo som
rymmer 6000-7000 ton. Fran

silon matas pellets till &ngcen-
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Nira samarbete mellan Sveaskog och Assidomdn Frovi
Bransleforsorjning till
skogsindustri

Sveaskog och Assidomdin
Frovi har utvecklat
traddelsmetoden under
cirka tre drs tid. Voly-
men okar med cirka
20-30 procent per dr,
berittar Bengt Karls-
son kundansvarig pa

Sveaskog.

i har ett antal maskiner
som arbetar endast med
Frovi, berittar Bengt

Karlsson. Vi anvinder ett klip-
paggregat och plockar 6-8 trid
it gdngen som liggs vid stickvig.
De skotas sedan till bilvig och
kors till krossen.
— Vi jobbbar mycket med sena
rojningar eller tidiga gallringar,
sddant som borde rojts tidigare.
Forra aret levererade vi cirka 60
GWh dill Frovi och ungefor lika
mycket till till externa kunder.
Volymen ser ut att 6ka med
cirka 20 procent i ar och dven
framéver. Det kommer manga
forfrigningar frin privata skog-

sigare som vill ha gora gallringar
med denna metod.

Totalt arbetade Sveaskog pa
cirka 1080 hektar under 2004.

Torrt material viktigt

Kunden ir ute efter torrt mate-
rial eftersom barken de anvinder
ir sd fuktig. Sveaskog har jobbat
mycket med tickning av mate-
rialet och gartt dver till bredare
papp, nu fyra meter vilket ger en
bittre torrhalt.

Frovi jobbar dven med att tor-
ka den egna barken genom att
lagga ut den pa en asfalterad yta
under sommaren och dammsuga
upp ytskicktet med jimna mel-
lanrum.

Erfarenheter
— Vi har anvind klippen under
2-3 4r nu. Utvecklingen har
drivits av ett stdrre energibehov.
Med denna metod fir man ocksa
bittre kontroll pd volymerna och
blir inte lika kinslig for tjilloss-
ning till exempel. Kunderna gil-
lar ocks3 sortimentet som ir ett
bra brinsle med hog stamvedsan-
del och stabil torrhalt, forklarar
Bengt Karlsson.
Transportavstindet ir kinsligt
och det krivs tickta bilar. Man
far inte plats med mer 4n 20-25

Assidomiin Frovi har utvecklat biobrinsleforsoriningen med tillsam-

mans med Sveaskog.

ton per bil vilket ger ett maximalt
ckonomiskt transportavstand pi
cirka 7-8 mil.

Bra dialog

— Eftersom vi har samma #gare
har vi en bra och éppen dialog
och vi har utvecklat systemet till-
sammans med Frovi. Efterhand
har de externa kunderna okat
och idag gér hilften till andra
kunder, siger Bengt Karlsson.

Effektivare

— En annan férdel med metoden
med klippen ér att vi jobbar med
gallring pa normalt 10-20 hektar

medan grotskord oftast sker pa
mindre ytor 2-3 hektar. Detta
ger en storr effektivitet och tal
till och med underhall av vigar.

Fem maskinsystem

Idag har vi fem maskinsystem
som jobbar med detta. Vi har
testat alla klippar som finns pd
marknden. Just nu kér vi mest
med ABAB-klippen och har
utvecklats av Allan Bruks tillsa-
mamns med entreprendren Per
Thor. Denna klipp ir liten och
lict vilket gor den snabb och
lietkord.

Text Anders Haaker
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tralen dir de mals och matas
till brinnarna. Arsbehovet ir
cirka 40 000 ton. Férbruknin-
gen beriknas till max 7 ton per
timma och produktionen star
endast stilla under ett dygn per
ar. Konverteringen till biobrinsle
ska vara klar vid 4rsskiftet.

Utslappsratter

Brinsleleverantdren ir inte klar
vid denna upplagas pressliggn-
ing. Investeringen ir drygt 33
miljoner kronor och dterbetal-
ningstiden beriknas till cirka

3 ar. Positivt for investeringen
ir dven att Karlshamns AB har
tilldelats utsldppsritter som man
kommer att kunna silja istillet
for ate anvinda sjilva. Eftersom
man dven gor el i anliggningen
kan elcertifikaten generera ytter-
ligare intikter.

— P4 5-6 4rs sikt kommer vi tro-
ligen att bygga en ny panna for
elproduktion, siger Gert Eken-
ros.

Fakta om Karlshamn
2003 omsatte Karlshamns 3 317

Mkr. Antalet anstillda 4r cirka
750 varav cirka 600 arbetar vid
verksamheten i Karlshamn.
Karlshamns ir Skandinaviens
storsta producent av vegeta-
biliska oljor och fetter, frimst
for livsmedelsindustrin. Andra
viktiga verksamhetsomréaden ir
tekniska produkter, foderrivaror
samt specialravaror for kemisk/
teknisk industri.

Raps- och palmolja
Révaror ir bland annat rapsfron,
afrikanska nétter och palmolja
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frin Malaysia. Oljan blandas
med olika komponenter enligt
cirka 1000 olika recept och 400
olika produkter produceras. Nir
oljorna limnar Karlshamns ir de
firglosa, lukddsa och smaklosa.
Drygt 300 000 ton fetter och
oljor produceras varav tvé tred-
jedelar foridlas vidare inom livs-
medelsindustrin och resten blir
tekniska produkter.
Dotterféretag finns i Holland,
England, Tjeckien, Polen och
Malaysia.
Text Anders Haaker
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