Bygg-

Energi fran avfall

och 1

som bransle

Pa Edstippen 1 Upplands Visby utanfor
Stockholm har man funnit en for branschen

unik losning - ett framgangsrikt samarbete

- mellan olika konkurrerande aktorer 1 det

gemensamma  bolaget
uvudargumenten for
samarbetet var Edstip-

I I pens strategiska geo-

grafiska placering samt dkande
krav pa materialatervinning, ra-
tionell hantering och stérre ma-
terialfloden.

Egen upparbetnings-
anlaggning

Eds Atervinning AB &gs till lika
delar av Edstippen KB, Ragn-
Sells AB och Wiklunds Akeri
AB. Bolaget grundades 1994 och
ar 2000 investerades i en egen
upparbetningsanlaggning  for
bransleproduktion och atervin-
ningsverksamheten tog riktig
fart. Anldggnings- och driftsans-
varig dr Roger Grantz.

Uppdelade roller

Roller och ansvar i Eds Atervi-
ninng AB har delats upp mellan
parterna - Edstippen KB ansva-
rar for arbetsledning och admi-
nistration, Ragn-Sells AB for av-
sattningen av den fardiga brans-

Eds fiterw’nm’ng.

leprodukten och  Wiklunds
Akeri AB fér transporter. Det
ligger d&ven ett gemensamt
intresse i ravaruanskaffning.

Hogre krav fran
varmeverken

Nar beslutet att anskaffa en egen
upparbetningsanlaggning fatta-
des borjade ett omfattande arbete
med att undersoka befintliga 16s-
ningar. For att klara de hogre
kraven fran varmeverken var
man i ett tidigt skede 6vertygade
om att det skulle vara en tvastegs
sénderdelning med avskiljning
av finfraktion.

Brénslerévaran bestar huvud-
sakligen av bygg- och industriav-
fall och kommer framst fran nor-
ra Stockholms regionen. Nar
materialet kommer till Edstip-
pen kan det vara antingen kall-
sorterat eller osorterat. Efter in-
véagning laggs materialet pa sor-
teringsplattan, dar lasset klassifi-
ceras och eventuella avvikelser
dokumenteras och rapporteras

P =

avfallsbranslen per ar.

till kunden till exempel elek-
tronik i ett kallsorterat lass.

Dérefter sorteras materialet
i fraktionerna metaller, inert,
brénslefraktion och sorterings-
rest.

Sorteringsgraden pé& inkom-
mande avfall &r idag cirka 90
procent. Branslefraktionen be-
star till cirka en tredjedel varde-
ra plast, tr& och papper.

Grovkrossning och
finkrossning
Branslefraktionen grovsénderde-
las forst till cirka 50-100 centi-
meter stora bitar. En viktig funk-
tion for grovkvarnen dr att sékra
materialet innan finsonderdel-
ningen. Om nagot storre okross-
bart foremél skulle félja med
upptacks det i regel har och kan
avskiljas fran materialflodet.
Efter grovsonderdelningen av-
skiljs magnetiska metaller som
separeras med en kraftig dver-
bandsmagnet och finfraktionen
(0 - 20 mm) tas bort i en trum-

é Edstipen i Upplands Véshy hanteras upp till 75 000 ton

sikt.

Finfraktionen avskiljs for att
minska askhalten i det fardiga
brénslet.

Dérefter finkrossas materialet i
CBI kvarnen till en fardig bréns-
lefraktion, cirka 80 - 100 mm.
Dess konstruktion av rotor och
sall mojliggor en jamn slutfrak-
tion dven vid hogre plastinbland-
ning samtidigt som den &r enkel
och robust.

Anlaggningen har ett tillstand
for 75 000 arston och behand-
lingskapaciteten &r cirka 25-30
ton per timma.

Slutkunder

Det férdiga brénslet mellanlagras
och levereras till Soderenergi AB
eller AB Fortum Varme samégt
med Stockholm stad.

Enligt Bo Ekstrand vid Ragn-
Sells AB som ansvarar for avsatt-
ningen &r branslet omtyckt bland
anvéndarna och ként for att vara
av god kvalité.

Av Anders Bruks

Roger Grantz ar anlaggnings och driftansvarig pa Edstip-
pen.
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