I cyklonen avskiljs 65-70 pro-
cent av flygaskan.

Rokgaserna leds sedan in i en
reaktor dér sléckt kalk och aktivt
kol tillsatts och blandas med ga-
serna. Denna blandning leds in
i ett filter bestdende av tva filter-
moduler med vardera 240 slang-
ar med 9 meters langd.

For att ab- och adsorptionen
ska bli effektiv kravs en 1ang up-
pehallstid av kalk och kol pa fil-
terslangarna. Det tar normalt
mellan 10-20 timmar mellan
rensning av varje slang. En lang
tid mellan rensningarna efter
stravas for att fa basta ekonomis-
ka utbytet av kalk och kol. En
slang i taget blir rengjord, rensad.
Det innebér att lackaget som
uppstar innan slangen fatt ett
nytt lager av aktiva kemikalier
minimeras.

Tryckluft behdvs
Atlas Copco har levererat luftsys-
temet till anlaggningen. Tryck-
luften anvénds for tre huvudan-
damal; dels i forbranningen, dels
i askhanteringen och dels for
styrning av ventiler. Tva vatten-
kylda oljesmorda skruvkompres-
sorer av modell GA 132 produ-
cerar tryckluften. Efter komp-
rimeringen torkas och filtreras
luften. Varje kompressor ar pa
140 kW effekt.

— Detta var en stor order for
0ss, sager Raimond Magnusson
pé Atlas Copco.

Utokat brandskydd
Bords Energi har sedan 1984
skyddat sin process med Fireflys
snabbslackningssystem. Nu har
man utokat skyddet genom att
installera ett nytt patenterat

Energi fran Avfall

CUE system fran Firefly.

— I riskbilden for ett vdrmeverk
ingar den stora osakerheten i vad
som kommer in i processen, be-
rittar Mikael Wilnier pa Firefly
AB. Dagligen tas det emot stora
mangder bréansle och typen av
bransle kan variera kraftigt.

Detektorer och sléckutrust-
ning placeras i fallschakten mel-
lan transportdrerna samt i brans-
lestupen som leder in till pannor-
na. Det krévs speciella detektorer
som med hog sdkerhet och
snabbt kan sarskilja en tdndkalla
fran andra typer av ljus- och var-
mekallor. | denna process an-
vands en kombination av olika
patenterade IR-detektorer, kon-
trollsystem och sléckutrustning-
ar.

Beredning av avfal-
let

Borés Energi har valt en 16sning
dar man bereder avfallet ordent-
ligt fore forbranningen. P& det
viset rdknar man med att kunna
uppnaen jamnare och mer kon-
trollerad forbranning jamfort
med om man eldar avfallet direkt
utan forbehandling. Tanken &r
att detta ska ge bra produktions
prestanda och goda miljovarden.
Rékgasreningen kan ocksa goras
enklare och billigare.

Val mellan tva prin-
ciper

For att bereda brénsle har en sér-
skild  beredningsanlaggning
byggts upp vid Sobackens avfall-
sanlaggning 11 kilometer fran
Ryaverket i riktning mot Var-
berg.

Tva olika huvudprinciper for
beredning av avfallen har jam-

Typiskt placering av brandskydd med detektering och sléckning i
fallschakt.

forts.

Den fdrsta principen bygger
pé en kombination av langsams-
gaende grovrivare och finrivare.

Den andra principen bygger
pé enbart hammarkvarn. Ett
system byggt efter den forsta
principen innehaller fler delar
och kréver en hdgre investering.
Det klarar sega material som
plaster och textilier i stérre om-
fattning. Hammarkvarnssyste-
met kan goras enklare med fér-
re kompononter Efter att ha
jdmfort fordelar och nackdelar
med de olika systemldsningarna
valde Boras slutligen alternativet
med hammarkvarn.

Uppdraget att bygga bered-
ningsanléggningen gick till IQR
Systems AB. Foretaget har leve-
rerat fler &n 30 anléggningar
runt om i Sverige fér sénderdel-
ning av avfall, grot, returtrd,
slipers med mera. Brénslet an-
vands i bade rosterpannor och
FB-, BFB- och CFB-pannor.

IQR startades redan 1979 un-
der namnet Svenska Slipers med

uppgift att ateranvanda uttjianta
jarnvégsslipers. Den forsta ham-
markvarnen anskaffades 1984-
85 och samtidigt startade leve-
ranser av bransleflis.

Textil som bransle
Tekoindustrin i Véstra Gotaland
kommer troligen att leverera tex-
tilt avfall till Boras Energi, om
den nya beredningsanlaggningen
Klarar av att riva textilavfallet.
Materialet bestar av tyg i rullar
eller i langa remsor som kan vara
impregnerat eller belagt.

Materialet &r brdnnbart men
inte forrdn det sonderdelats or-
dentligt. I ursprungligt skick har
rullarna svart att brinna medan
listremsor kan brinna okontrol-
lerbart. Tekoindustrin genererar
totalt cirka 3000 ton textilt avfall
per ar. Idag eldas cirka 1 300 ton
av detta. Tekoindustrin hoppas
att det hoga energiinnehéllet i
materialet ska gora energiater-
vinningen ekonomiskt intressant
ocksa for tekobranschen.

Av Anders Haaker
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SKYDDA DIN PROCESS MOT BRANDER OCH DAMMEXPLOSIONER

Chver 40 energiverk
har walt Firefly AB
till sin leverantir av
snabbslacksystem
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