Energi ur avfall

Det nya landmarket vid
Garstadsverket tar form

e gamla avfallspanno-
rna byggdes om pé 80-
talet och bérjade bli

slitna. De klarar heller inte de tv&
sekunders uppehéllstid som
krivs i det nya férbrinningsdi-
rektivet.

Fér att kunna bygga om de
gamla pannorna och samtidigt
klara av att elda mer avfall behov-
de Tekniska Verken i Linképing
bygga en ny avfallspanna.

Den nya pannan fir en kapa-
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citet pd 24 ton avfall per timme
vilket ger 160 000 ton per &r.

Tillstdndet har hojts frin 250
000 ton per 4r dll 350 000 ton
per 4r. Idag eldar man cirka 220
000 ton avfall.

Den 28 december 2005 trider
det nya direktivet i kraft och pla-
nen ir att bérja ombyggnad av
de gamla pannorna i bérjan av
2006 for att kunna vara klara i
slutet avsamma 4r. Planen 4r ate
bygga om tvi av de tre pannor-
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na i forsta etappen och att ha den
tredje som reserv. De tvd om-
byggda pannorna beriknas kun-
na ta hand om 22 ton avfall per
timme.

— Vi jobbar idag med att un-
derstka hur mycket de behver
byggas om, vi har en detaljplan
som tilliter en hojning av bygg-
naden for att f3 plats med storre
pannor som klarar de nya kra-
ven, forklarar Mile Elez, projekt-
ledare p4 Tekniska Verken i Lin-
képing.

— For den nya pannan valde vi
delad entreprenad fér panna,
rokgasrening, byggnad och tur-
bin.

Till ate bérja med var det tvek-
sammt om Tekniska Verken
skulle investera i en turbin for el-
produktion frin avfallseldning-
en. Man tecknade kontrakt med
Alstom i maj 2003 med en av-
stegsklausul fram till den 1 janu-

Till viinster: Mile Elez, projektle-
dare for nya Giirstadsverket
bredvid den jver 20 meter higa
skrubbern och quenchen nirmast
dver huvudet.
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Aven om avfallseldning inte
berittigar till elcertifikat i nuli-
get s valde man ate fullfolja tur-
bininvesteringen pa 65 Mkr.
Férdelarna 6vervigde dven utan
elcertifikat.

Den nya turbinen kommer att
kunna ta emot dnga frin bade
den gamla och den nya anligg-
ningen, samma sak giller f6r den
gamla turbinen vilket ger en

okad flexibilitet.

Basta mojliga teknik
— Vi viljer bista tillgingliga tek-
nik pd marknaden, férklarar
Mile Elez. Sedan baserar vi var
16sning mycket pa egna erfaren-
heter frin avfallseldning i Gir-
stadsverket. Vi har mirkt att vi
tinker lite annorlunda inom
nigra omriden jimfort med an-
dra. Vi tror att vi kan fi ett lika
bra eller bittre system och sam-

Nedan: Innerviggarna i pannan
Gr tickta med incornell, ett ma-
terial som svetsas pd tuberna for
att forstiirka dem.




tidigt en billigare 18sning.

— Vi har valt Vélunds roster-
panna med bade luft och vatten-
kylning fast minga hivdar att
vattenkylning inte behovs.

I mottagningen har vi fem
platser for tippning och en plats
for kontrolltippning. Tippas av-
fallet hir kan man sortera bort
olimpliga fraktioner eller styra
dem ¢ill en kvarn som mal ner
materialet till limplig storlek.
Denna l8sning ir himtad frin en
anliggning i Képenhamn.

Vi kommer att anvinda bio-
brinsle istillet for olja fér upp-
start av anldggningen. Stodbrin-
nare med olja finns. Dessa tinds
s fort temperaturen gir under

850 grader.

Utrlaljud mater
forbranning

Ett system med ultraljud an-
vinds for att momentant mita
forbrianningen i pannan. En gra-
fisk presentation visar hur god
forbrinningen 4r. Vid behov jus-
teras tillforsel av luft och ureain-
sprutning for att f en optimal
forbrinning och Nox-reduktion-
hela tiden. Urea reagerar med
kviveoxider och syrgas. Reak-
tionsprodukterna bli kviivgas och
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vatten.

Torr rokgasrening
Efter det att rokgaserna passerat

och

kommer det torra reningssteget.

dverhettare ekonomiser
Fér att binda svavel i rokgaserna
tillsites kalk. Reaktionsproduk-
ten blir frimst kalciumsulfat. I
det torra steget tillsitts ocksa ak-
tivt kol som bildar framforallt
kvicksilver. Direfter passerar
rokgaserna ett slangfilter. Hir
minskas till viss del rokgasens
halt av andra tungmetaller, klori-
der samt dioxiner. Slangfiltret
bestar av fyra stycken behallare
med totalt mer dn 1000 “textil—
strumpor”. Med denna l6sning
kan man byta filter in en behal-
lare i taget utan att stanna proces-
sen, samma sak vid eventuella

driftstopp.

Battre utan elfilter
— Rékgasreningen saknar helt
elektrofilter. Med erfarenheter
frin de gamla pannorna beds-
mer vi att det blir en bittre 16s-
ning, berittar Mile Elez.
Reningen kan klaras med en-
dast det torra reningssteget under
en kortare period. Det kriver
dock extra tillforsel av kalk och

aktivt kol men medger en 6kad

driftsikerhet.

Vatt reningssteget

Efter det torra steget gir rokga-
serna ner i en quench. De kyls
och fukt kondenserar innan rok-
gaserna nar upp i fyllkropps-
skrubbern. Fyllkropparna av po-
lypropylen ger en kraftig forsto-
ring av den kemiskt och fysika-
liskt aktiva ytan. Vatten sprayas
in i skrubbern p4 tva nivier.

Rokgaserna passerar forst ett
surt kloravskiljande steg. Hir
minskas halterna dven av ammo-
niak. Sedan féljer ett mer neu-
tralt steg med pH 6,5 dir fram-
forallt svavel och tungmetaller tas
bort.

Féroreningarna binds bland
annat pa partiklar som f6ljer med
skrubbervattnet. Sulfater separe-
ras till en sirskild sulfattank och
pumpas till pannan for férbrin-
ning. Rékgaserna ur skrubbern
kan ledas till rokgaskondensor
for att utvinna energi genom di-
rektkondensering.

Reningsbassanger

Vattnet frin quench och skrub-
ber pumpas till reningsbassing-
er med neutralisering, flockning

och fillning av féroreningarna.
ett efterfoljande steg med lamell-
sedimentering separeras vitskan
och en tjockare fas sjunker till
botten och vidare till askblanda-
ren. Vistefasen gir frin lamellse-
dimenteringen till en stripper dir
kvarvarande ammoniak drivs av
och bléses tillbaka till pannan.
Vitskefasen renas slutligen i ett
sandfilter och kolfilter innan den
slipps ut i en recipient.

Flygaskan frin pannans eko-
nomiserdel och restprodukter
frin torra reningssteget matas till
askblandaren. Flygaskan samt
lite bottenaska blandas med den
tjocka fasen frin lamellsedimen-
teraren. Efter eventuell kemisk
stabilisering deponeras denna
mix.

Varmepump
Efter skrubbern finns en kon-
densor och en virmepump i se-
rie. Detta gor att vi kan plocka ut
mer fuke ur rokgaserna och f3 en
ligre returtemperatur i systemet,
forklarar Mile Elez.

Av Anders Haalker

En regional aktér som vaxer med
visionart ledarskap

| 1=.-.l|l"
|.

il

-

=
== 7]
-

Sedan Stig Holm kom till Tekniska verken som VD i birjan av dr
2000 har koncernens omsiittning nistan fordubblats och lig 2003 pa

cirka 2700 miljoner kronor.

ekniska verken i Linko-
ping 4r foretaget som
vagar gd mot strommen

och tinka sjilva. Under nigra r
i bérjan av 2000-talet nir elpri-
serna var liga och det var mo-
dernt att “outsourca” elproduk-
tion kopte tekniska verken i
snabb takt vattenkraft regional av
blana annat Sydkaft och Vatten-
fall. Idag har man en produktin
pa cirka 350 GWh per &r.
— Jag tror att det betyder myck-
et att jobba lokalt och regionalt
och p3 ett sitt s3 att det blir po-
sitivt for personalen, siger Stig
Holm, vd for Tekniska Verken
och ir stolt &ver de ldga sjukfrin-
varon i foretaget.

I framtidsvisionen ligger en
stark tro pd biogasproduktion

UL N1 2004

fran spannmal. Inom detta om-
ride har Tekniska verken 15 ars
erfarenhet och flera patent inom
en teknik som ska sinka tillverk-
ningskostnaden rejilt. Férhopp-
ningar finns och licensintikter
fran nationel och internationell
kommersiell exploatering.

Med satsning pa energieffekti-
visering kommer méjligheter att
exportera el och ersitt till exem-
pel kol med mer miljovinliga
energislag.

Tekniska verken medverkar
tillsamman med bland andra
Linkdpings universitet i att byg-
ga upp kunskapscentra regionalt
utanfor storstiderna.

— Tekniska verken ir ett lika in-
tressant foretag som Tetrapack,
minst, siger Stig Holm.

N
w

aker

X

H.

“

Text & foto Ander



