I Virmlandskommu-
nen Kil med ndgot
over 12 000 invdnare
straxt norr om Karl-
stad, uppfors nu en
unik toppmodern av-
fallseldningsanligg-
ning. Den ingdr i1 ett
EU-demoprojekr
med deltagande fran
Nordlrland, Eng-
land och [talien. Den
8 MW stora anligg-
ningen dr baserad pd
en  fluidbéiddteknik
fran svenska TPS 1
Studsvik.

Avfallspannan dar
samlokaliserad — med
en befintlig rotnings-
deponigasan-
ldggning.

och

ippenanliggningen ir en
del av EU-projektet
EIWU European Indu-

strial Waste Utilisation.

Kils Energi deltar i samarbete
med projektkoordinatorn TPS,
Ansaldo Italien, Cinar frin Lon-
don och Ulster universitet. Syf-
tet 4r att utveckla och demon-
strera ett litet avfallsforbrin-
ningssystem som klarar det nya
EU-direktivet. Ett sidosyfte ir att
etablera en panntyp som blir ett
komplement till den traditionel-
la avfallsforbrinning som vanli-
gen omfattar hushéllssopor.

— Det finns ju massa sopor
som inte dr véta, siger Jan Erik
Dahlstrém, chef for Kils Energi.
Hir satsar vi pa sorterat industri-
avfall som tri, papper och plast
av alla de sorter, impregnerat,
mélat, spanskivor med mera.

Avfall for fjarrvirme
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Eit evropeiskt spetsj
aviallseldning

- Avfallsforbrinningsdirektivet
innebir bland annat att man
skall klara 2 sekunder i 850 gra-
der for den bildade gasen - det
blir svirt i en vanlig panna

— Viir en av de forsta i Euro-
pa som bygger for det hir di-
rektivet, dtminstone for si hir
sma pannor.

Réavaran
Tippen-anliggningen ir vil lo-
kaliserad och utformad. I ena in-
dan finns den gamla deponin
varifrn man nu utvinner depo-
nigas som blir till virme i en gas-
panna.

Fére ligger vigen som foretags-
kunder fir passera och betala av-

gift, privatpersoner fir limna
gratis i de olika sorteringsbehal-
larna eller i den stora hogen for
triavfall.

Merparten triavfall ir behand-
lat pa ndgot sitt, Det kan vara
mélat, limmat eller vara spinski-
vor eller dyligt. En visentlig del
rent trd som kunde ha eldats i
vilken anliggning som helst,
men det blir svart och tidsédan-
de att sortera fram det.

— Dessutom ingdr mycket spik
som kan medverka till bekym-
mer i en konventionell anligg-
ning.

— Vir avfallspanna har som ex-
empel dysor med lock” som
hindrar foremal skall fastna och
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tippa till. Tekniken 4r utvecklad
av TPS.

Bakom rdvaruhdgarna ser vi
en stor hdg med firdigkrossat
brinsle. Det gjordes bara ndgra
dagar fore vért bessk. En opera-
tor sitter pa en plockmaskin, en
skogsmaskin med kran och ma-
tar en bredvidstiende flyttbar
kross.

—Vid behov planerar vi ocks
att hyra in fristdende entreprens-
rer, berittar Jan Erik Dahlstrom.

Det gir ocks3 alldeles utmirke
att elda konventionellt skogsav-
fall i pannan men det ir ingen
mening, eftersom det brinslet
med fordel kan eldas i en enkla-
re anliggning.



— Avfallspannan byggs for
plast och férorenat tri och skall
anvindas for detta, betonar Jan
Erik Dahlstrom och tilligger.

— Det blir en visentlig del av
finansieringen eftersom det kos-
tar att limna sidant avfall for
foretagen.

Finns det avfall du inte vill ha?
— Egentligen 4r vir panna byggt
for ate klara allt avfalls brinsle
men vi kommer ta det lite forsik-
tigt och successivt prova olika
sortiment sd att inget oférutsett
problem dyker upp och stiller till
problem.

Var kommer avfallet ifrdn?

Avfall for fjarrvirme

Till véiinster ackumulatorn,
till higer pannhuset.

Utsikt frin panntoppen iver
brinslelager och deponi.

W fluidbédd i Kil
yrojekt for smaskalig

— Férutom det egna avfallet finns
huvudparten av brinslet inom
Karlstadregionen, men vi ir
Sppna dven for andra killor.

Stora ytor for
bréanslehantering och
beredning

En stor asfaltplan stdr till anligg-
ningens forfogande.

— Vi har 6000 kvadratmeter
under bar himmel och nu upp-
for vien brinslelada som dirtill
ger 1700 m?, vilket kommer att
bli mycket virdefullt betonar Jan
Erik Dahlstrom.

— Vi kommer att jobba med
att blanda olika brinslekvaliteter
for att optimera pannans drift.

o

Brinslet hanteras med hjullas-
tare som ocksd lyfter in brinslet
till inmatningen i den stora,
ovan jord, under tak liggande
planforrddet. Det har ett femton-
tal skrapor och ir indelat i tre
sektioner som gor att brinslet
dven hir kan mixas.

I sammanhanget kan nimnas
att hela anliggningen skall kéras
med befintlig personal. Inga ny-
anstillningar skall goras. Det
kommer inte kontinuerligt fin-
nas en fast driftoperator i anligg-
ningen. Istillet kommer driftper-
sonalen alternera mellan bolagets
enheter och férutom planerad
tillsyn larmas man vid behov.
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Imatning
Lingst in planlagret finns en

tvirsgdende rivarvals som forhin-
drar valvbildningar.

Brinslet matas ned i en vil dill-
tagen skraptransportdr, och fors
upp till ect mellanforrad vid
panntoppen. Pd vigen passeras
en metallavskiljare. Hela brinsle-
hanteringen har levererats av Pe-
tro ETT.

Frén mellanlagret for fyra bot-
tenskruvar materialet till en tviir-
skruv som i sin tur matar ett vig-
band. Tanken ir att vikeen skall
vara den styrande variabeln for
pannans effektuttag.

— Det bygger forstds pa att vi
har blandat brinslet ritt, pipekar
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Avfall for fjérrviirme

Ackumulatortanken
pa 1200 m?®
samt stalstommarna

till Branslelada och
Planlager

HEDSON
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Skanark utfor alit fran tidig visualisering
till detaljprojektering.

SKANARK AB

AR EITERTAY R A

Vi levererar Pannbotten och
Tryckkérlen for Kils
avfallsft')rbréinning
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MEK

Akromet Mekan AB
Box 185 ¢ 665 25 Kil © Tel: 0554-16310 ¢ Fax: 0554-16301

VI GJORDE
ELINSTALLATIONERNA

ACEL,

Kake- & Markteknik i Varmland Ab
Grossbolsvagen 28
667 31 Forshaga

Jan-Erik Dahlstrém
En slussmatare placerad strax

ovanfor den bubblande bidden

slipper in brinslet.

TPS Termiska Processer har
designat pannan och har dven
hjilpt Kils Energi att utforma
alla forfragningsunderlag.

Pannan
Pannan ir en bubblande fluidi-
serad bidd. Primirluften f6rs in
genom 240 dysor. Botten ir helt
dppen och konas ned mot askut-
matningsskruven som ocks tar
med en del sand. Innan askcon-
tainern finns ett mekaniskt sall.
Den avskilda sanden aterfors till
sandsilon och &teranvinds i pan-
nan. Intill sandsilon finns en li-
kadan silo vilken istillet inneh3l-
ler kalk som tillf6rs for att i ett
tidigt skede kunna binda svavel.

Den primira forbrinningen
som sker understokiometriskt
(mao luftunderskott) sker i sand-
bidden.

Direfter foljer den sekundira
forbrinningen i en avsmalnande
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Dysbotten fore montering
(foro TPS)

del av pannan med luftéverskott
I den efterfoljande tertidira for-
binningszonen kan dtercirkule-
ring av rokgaser ske for stabilise-
ra och kontrollera férbrinnings-
temperaturen. Hir kan ocksd
ammoniak tillforas for att hilla
tillbaka bildningen av kviveoxi-
der (NOx).

Hela processen sker i en tem-
peratur straxt over 850 grader.

Pannan ir vattenmantlad, inn-
anfor har cirka tv3 tredjedelar
murats

Slutligen finns ocksd en efter-
forbrinningskammare dir rok-
gaserna sakta kyls. Denna del
fungerar som en sikerhetszon for
att nd absolut utbrinning, uppe-
hallstid och méjlighet att tillsit-
ta additiv, t ex for att forhindra
lagtemperatur korrosion.

Direfter foljer rokgasreningen,
forst ett multicyklonbatteri se-
dan ett textilfilter. Ventilatorver-
ken har svarat for hela rokgasren-
ingen inklusive rokgasfliktar
mm. I textilfiltret tillfors ocksi
absorbtions material som aktivt

kol och kalk for att avskilja det



Avfall for fjarrvirme
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1 en avfallspanna ir rokgasreningssystemet ofta lika omfartande eller till och med stirre iin
[forbrinningssystemet. Principritningen ovan visar systemet som anvinds i Kil (killa TPS).

sista féroreningarna.

Villkor

— Linsstyrelsen har stipulerat att
vi skall klara det nya EU direkti-
vet som implementerades i
svensk lagstiftning i december
2002, siger Jan Erik Dahlstrom.

— Viir nog den forsta anligg-
ningen i Sverige som fétt till-
stdnd enligt det nya direktivet Vi
har ocksi fitt imna en omfat-
tande Miljokonsekvensbeskriv-
ning som ligger som grund for
tillstdndet. Utford av VBB Wiak
numera Sweco.

Anldggningen blir forstds utrus-
tad med ett avancerat mit- och
styrsystem som levererats av Palgo.

— Vi blir nog ocksa forst i
Sverige som har anpassat sig for
det nya rapportsystemet, enligt
direktivet.

For att balansera behovet av
energi i fjirrvirmenitet har man
kompletterat anliggningen med
en ackumulator pd 1200 m?.
Den ir levererad av Hedson i Kil.

Det blir inget problem fér
Kilsborna att duscha samtidigt
pa morgonen.

— Man kan faktiskt lite skimt-

samt siga att det 4r avfallet som
haller Kilsborna rena!!

Periodisk tillsyn
Anlidggningen 4r byggd for peri-
odisk tillsyn. Bemanningen ir
den foljande.

— Vi har idag tre personer som
skoter all drift for vira panncen-
traler som bestdr av det helt sepa-
rata Kilslund (flis) samt det cen-
trala systemet med anliggningar
i Carlslund, Dalliden och Tip-
pen. Tvé biogaspannor ir sedan
tidigare igng i Tippen. En for
deponigas och en for rétgas. An-
liggningen 4r hopbygd med den
nya avfallspannan.

De tre i driftpersonalen arbe-
tar dagtid. Dirutover finns ett
joursystem med ytterligare tre
personer. Totalt bemannas jour-
enav 6 personer 16 - 07 samt pd
helger. Brinslehanteringen kom-
mer delvis att sktas av persona-
len pa Tippen. Dir finns fyra
personer som delar pd tre tjins-
ter. En skoter rotningsanligg-
ningen, tvd delar pi &tervin-
ningscentralen och en kér hjul-
lastare och kompaktor.

— Det dr dock synnerligen vik-
tigt att all var personal hjilps at
och rycker in dir det behdvs
framhaller Jan Erik Dahlstrom.

— Hiir finns inget revirtinkan-
de avslutar Jan-Erik Dahlstrom.

Text och bild
Lennart Liungblom

Jan Erik Dahlstrom har starkt
stid i projektet av medarbetaren
TO Nordfuvist.

o
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Visualiseringar och realiseringar; Det blir allt viktigare arr anligg-
ningarna blir attraktiva att si vil se pd som att arbeta i, Skanark
svarade for dessa delar i Kilprojektet.
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