Energi frén avfall

LT

Bramslelager

Principskiss for anliggningen frin brinslelager till skorsten.
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ner av HCI och SO, vid drift-
temperaturer ligre dn 160°C.
Aker Kvaerner anvinder sitt
eget DeNOx-system for att
minska kviveoxidutslippen.
Pannan genererar éverhettad
dnga som leds till de befintliga
dngturbinerna i Ryaverket.
Férbrinningsanliggningen
inklusive rékgasreningen uppfyl-
ler med marginal de krav som
naturvirdsverket och EU stiller
pa eldning med avfallsbrinslen.

Brénsleberedning

vtanfér stan
Avfallsbrinslet kommer att bere-
das pa den befintliga deponin
Sobacken nigra kilometer utan-
for Boras. Hir kommer till ex-
empel en magnetavskiljare att
sortera ut jirn. Hir kommer ock-
s att finnas utrustning for att se
till att avfallet fir en limplig stor-
lek innan det transporteras till
Ryaverket.

Brinslelagret vid Ryaverket
kommer att byggas upp av tvd
storre och tvd mindre lagerfick-

or. Man kommer att kunna mixa
olika brinslefraktioner for att f3
en optimal blandning. Lagret ska
ricka for tre dagars drift vid full
last. NCC ir underentreprendr
vid bygget av brinslemottag-
ningen. Brinsleinmatningen ska
ske med brinsledoserare och cell-
materare frin Aker Kvaerner.
Intrimningen av den nya an-
liggningen kommer att borja i
augusti 2004. Under hésten
2004 kommer det forsta avfallet
att tas emot frdn den nya bered-

ningsanliggningen pd Sobacken
och under viren 2005 kommer
hela anliggningen att vara i full

drift.

Data

Termisk effeker: 2x 20 MW
/fngdam: 49 bar, 405 °C 2x 27
ton dnga per timma
Briinslemdingd: cirka 7 ton per
timma per panna eller cirka 86
000 ton per ar.

Investering: 400 Mkr

Ny portabel panncentral

nliggningen har tillver
kats och levererats under
viren och sommaren

2003. Den bestar av en portabel
panncentral pd 2 x 3000 kW. I
anliggningen forbrinns tripel-
lets och den skall fungera som en
fjarrvirmeanliggning for nitet i
Akersberga.

Anliggning levererades nyck-
elfirdig av Hotab-gruppen.
Monteringen skede i Hotabs
mekaniska verkstad i Kristian-
stad, ddr dven 6vrig utrustning
sisom el och VVS monterades,
kallkordes, provtrycktes och
torkeldades.

Efter intrimning och provdrift
skdts anldggningen av pannsko-
taren. Till pannskétarens hjilp
finns en utférlig dokumentation.
I samband med igéngkdrning
kan personalen skickas till
Hotabs egna driftutbildning i

Kristianstad, en tvi- till treda-
garskurs som innehiller bade
teoretiska och praktiska évning-
ar.

I anliggningen anvinds ett da-
toriserat styrsystem frdn Sie-
mens, dir ett helt nytt display
koncept anvinds.

Anlidggningen kan beskrivas
som tvé stycken 3 MW panncen-
traler hopbyggda i ett portabelt
pannrum. Detta gor att man kan
kora ldg last med bibehallna fina
virden. Om Akersberga i fram-
tiden 6nskar kan man flytta eller
dela centralerna, och enkelt f3 tv
separata enheter.

Under intrimningen har an-
liggningen visat upp fina miljo-
virden;

*02 6 %
*COisnitt  15-20 ppm
*NOX 55 ppm

* Beriknad verkningsgrad 94%

Anliggningen ir endast forsedd
med multicyklon och klarar en
stofthalt p4 under 100 mg/nm?’.

Styrningen i anliggningen ir
det absolut viktigaste, att 4 alla
komponenter att arbeta med var-
andra och ha kontroll 6ver alla

parametrar in i minsta millise-
kund. Grundliggande element
g8

for styrningen i4r “de tre T:na”.
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Anliiggningen bestdr av tvd ihopbygeda 3 MW p;mncentmler.

Akersherga

*Tid

* Temperatur

* Turbulens

—Utvecklingen pégir hela tiden,
vilket gor att vi pd Hotab stri-
var efter att ligga i spetsen for eld-
ningstekniken och den utrust-
ning som krivs bdde nationellt

och internationellt avslutar
Jonas Tarstad, Hotab.
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