Brénsleférsorjning

Halm:

Trépellets:

130 000 ton
300 000 ton ( varav

180 000 ton fré&n egen tillverkning)

Naturgas:

cerade tekniker och innovativt
tinkande. En rad nya stiltyper
anvinds for att pannan, turbiner
och rér ska klara hoga tryck och
temperaturer utan att tappa styr-
kan. Dessa stdl tdl temperaturer
pa 700 °C och tryck pd 350 bar.
Detta var otinkbart bara for nag-
ra ir sedan. Angturbinen har
blad med hoga prestanda och en
mycket avancerad systemldsning.
Gasturbinerna har ocks avance-
rad utformning med bland an-
nat DLE (dry low emission) tek-
nik.

Extrem verkningsgrad
Vid kraftvirmeproduktion har

600 miljoner kubikmeter

anliggningen en total verknings-
grad pa 94 procent. Detta kan
jimforas med koleldade Avedore
1, en i sig mycket avancerad an-
liggning som byggdes for tio ér
sedan med, som har en total
verkningsgrad pd 91 procent.
Elverkningsgraden vid natur-
gasdrift dr extremt héga 49,2
procent utan drift av gasturbine-
rna, med gasturbiner 4r den 51
procent. Forklaringen till dessa
héga verkningsgrader f6r &ngtur-
binen ligger i designen av turbi-
nen och den avancerade system-
utformningen.
Design och tillverkning ir
Fortsiittning pa sidan 11.

\

Indrusiri_samverk'un
ger pellets i Koge

or att sikra leveranser av
F biobrinsle med ritt kvali-

tet och ritt pris beslot
Energi E2 att starta egen tillverk-
ning av tripellets.

En pelletfabrik uppférs i an-
slutning till Junkers triindustri i
Koge vid kusten nagra mil séder
om Avedgreverket. Anliggning-
en ska tas i drift forsta halviret
2003.

Den blir den stérsta pelletsfa-
briken i Norden, formodligen i
virlden, med en produktionska-
pacitet pa 47 ton pellets per tim-
me. Total produktion blir 180
000 ton tripellets per ar samt
130 000 ton halmpellets per 4r.
Detta sker med 12 parallella
pressar.

Halmpellets ska anvindas i
Amagerverket i en tidigare kolel-
dad anliggning. Méjligheten att
direktelda med halm var inte aktu-
ell d& man ville undvika vigtrans-
porter genom centrala Kopen-
hamn. Is¢illet kommer halmpellets
att transporteras med prim.

Svensk torkteknik
Révara i produktionen av tripel-
let dr forutom restprodukeer i
golv- och mébeltillverkningen pa
Junkers dven triflis frin skogs-
bruket. Dessutom finns méjlig-
heten att himta rdvara fran «ill
exempel Sverige, Finland, de bal-
tiska linderna och Polen.
Révaran torkas i en exergitork
fran GEA. Det ir ett slutet sys-
tem f6r torkning och virmebe-
handling av fasta produkter i
dngatmosfir vid forhoje tryck
och temperatur. Systemet virms
upp indirekt av mellantrycks-

dnga. Den avdrivna fukeen frin
materialet erhdlls som lagtrycks-
dnga som kan anvindas f6r kraft-
och virmeproduktion.

Systemet ger att antal fordelar,
varav den huvudsakliga ir den
héga energidtervinningen pa
over 85 procent. Exergitorken
undviker ocksd utslipp av luke
och stoft till atmosfir, samt eli-
minerar brandrisken eftersom
det inte finns ndgot syre i anligg-
ningen. En liknande leverans
gjordes 1998 till Skellefted Krafts
pelletstillverkning.

Tekniken utvecklades i mitten
pa 70-talet pd Chalmers Teknis-
ka Hogskola, och kommersialise-
rades av ett av de forsta groddfs-
retagen, Svensk Exergiteknik.

Foretaget dr idag ett heldgt dot-
terbolag till GEA Wiegand
GmbH, en medlem av den tyska
GEA-gruppen inom mg-techno-
logies AG. GEA ir ett globalt f6-
retag inom process- och energitek-
nik med &ver 15 000 anstillda.

Pressar och hantering
Biihler AB i Malmo svarar for
leverans och installation av pel-
letspressarna till fabriken i Koge.

Biihler kommer dven att leve-
rera all transport- och hante-
ringsutrustning inom pellete-
ringsanliggningen, liksom an-
liggningens kontrollsystem samt
elekerisk installation.

Biihler 4r en koncern med 6
500 anstillda och en omsittning
overstigande 1,4 miljarder CHF

Nir fabriken blir klar mot
sommaren si iterkommer vi
med en rundvandring p4 plats.
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