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Bra styrning

Vad ir da en bra pannstyrning
och vad skiljer en sidan frin en
dilig? Detta ir naturligtvis sub-
jektivt. Ingen styrstrategi kan vil
sigas vara fullindad. Det finns
fortfarande 4tskilliga forbrin-
ningstekniska fenomen och sam-
band som inte ir fullstindigt
klarlagda. Dirfér kan man inte
heller siga att man styr en for-
brinningsprocess p4 ett optimalt
sitt. Jag drar istillet grinsen mel-
lan bra och dilig styrning mellan
sidana strategier som efterstrivar

att hilla konstanta eller i alla fall
kontinuerliga férbrinningsfor-
hillanden och sidana som inte
gor det. Kontinuitet innebir of-
tast bittre forbrinning.

Dagsléget

De allra flesta stora virmeverks-
pannor i Sverige 4r idag forsed-
da med datorbaserad styrning.
Man anvinder sig av mer eller
mindre intelligenta styrstrategier
som syftar till att minska emissi-
oner och 6ka verkningsgraden
hos pannorna. Effekten exempel-
vis, styrs genom att man justerar
brinsleflodet efter virmebeho-
vet. Brinsleflddet stills vanligen
in med frekvensen p pushern i
en rostpanna eller varvtalet pd
inmatningsskruven i en fluid-
biddpanna. Lufttillférseln an-
passas efter brinslemingden,
vanligtvis genom att styra syre-
halten i rékgaserna. Vid en for
lag syrehalt 6kas luftflodet osv.
P4 de mindre pannorna, med ef-
fekter upp till ndgon MW, ir det
vanligtvis simre stillt med styr-
ningen. Méinga av dessa pannor
4r 6verhuvud taget inte forsedda
med nigon datorbaserad styr-
ning och de som ir férsedda med
en PLC (Programmable Logic
Controller) utnyttjar ofta dess
formiga mycket diligt. En 1
MW rostpanna dir TPS haft
mdjlighet att nirmare studera
driften fir tjina som exempel.
Den ir rite s3 typisk for pannor
i detta effektomride. Pannan
har tv3 effektligen, som vardera
svarar mot en given paustid for
brinsleinmatningen. Antingen
gér brinsleinmatningen eller s3
4r den stoppad, av eller pd. Luft-
tillférseln foljer samma monster.
Nir brinsle matas tillfors luft,
annars inte. Detta forfarande
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Figur 1. Diagrammet visar typiska emissioner under start och

stopp av en pelletsbriinnare

innebir naturligtvis att forhéllan-
dena i eldstaden varierar mer el-
ler mindre periodiskt i tiden.
Temperaturer och koncentratio-
ner varierar med matningscykeln
for brinslet. Nir brinsletillforsel
startas ir eldstaden relativt kall,
vid slutet av eldningscykeln
kommer luften inte att vara an-
passad till aktuellt behov. Bida
dessa forhéllanden skapar onddi-
ga emissioner av bide koloxid
och oférbrinda kolviten. 1 en
panna med kontinuerlig styrning
kan ju dll exempel luftfldden
stillas in f6r optimal syrehalt och
en vettig stromningsbild anpas-
sat for raidande last.

Forbéattringspotential
Virmeverkspannornas styrning
ir kanske inte alltid optimal.
Dock har man dir av tradition
anvint sig av kontinuerliga reg-
lermetoder. Investeringen i ana-
loga regulatorer kunde biras
bittre av en virmeverkspanna in
av en liten nidrvirmepanna pa
nigra enstaka MW. Innan PLC-
teknikens intdg pad marknaden
var man hinvisade till att bygga
upp styrlogiken med relin i de
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mindre pannorna. Detta innebir
per automatik att bara ett visst
antal driftsligen kan erhallas.
Reldtekniken ir ju digital, dvs
erbjdd bara ligena pé/av, 1 eller
0.
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Figur 2. Kontinuerlig och

pulsande lastreglering.

Detta tankesitt har levt kvar i
smdpannevirlden, trots att de
gamla relikopplingarna, i alla fall
vid nyleveranser, s gott som full-
stindigt har ersatts med datorba-
serade styrutrustningar i form av
PLC:er. De gamla styrmetoder-
na matas ofta in mer eller mindre
rake av i styrdatorerna, trots att
det inte dr dyrare att programme-
ra en analog styrmetod in att
kopiera en relistyrning.
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Jarnforsen, Iev
till Alves
Energi i

Vislanda

Vislanda har

inte

Leveranser

tidigare  haft  frarr-

vdrme. Nu har dock Alvesta energi upp-

handlat  en
FEnergi Projekr AB.
pa 8 MW.

islanda ir en ort utanfor
Alvesta dir nytt kulvert
nit byggs ut om totalt

6000 meter.
Fastbrinsleutrustningen leve-

totallosning av Jdrnforsen

Fastbrinsledelen dr

reras av Jirnforsen Energi System
AB vilka tidigare levererat en
panncentral till grannen Vida
Timber AB. Det nya virmever-
ket ligger granne med Vida Tim-

¥

ber. Anliggningarna skall sam-
kéras och virme skall bdde kun-
na tas emot och levereras via en
virmevixlare vilken #r placerad i
virmeverket.

Tanken med detta ir att spara
miljon eftersom det vid revision
kan tas emot biobrinsleeldad
virme och dirmed kan man slip-
pa oljeeldning,.

Totaleffeke frn panncentralen
uppgér till 8 MW varav 5 MW
4r fastbrinsle och 3 MW olja.

rer. 8 MW

Exteriérer och interir frin
Vislanda hetvattencentral som
ligger straxt utanfor Alvesta i
sidra Sméland. Driftsittaning
planeras till slutet av 2002.

I dagsliget dr knappt ett hund-
ratal villor, kommunala fastighe-
ter samt en storre industri in-
kopplade pa fjirrvirmenitet.
Alvesta Energi hoppas pd att f3
med ett stdrre antal industrier
under nista &r

Eftersom det ir nyetablering
av fjirrvirme i Vislanda s3 vill
mdnga se hur det hela fungerar
innan man kopplar in sig.

Den totala investeringen for
Alvesta Energi AB i Vislanda ir
cirka 30 Mkr.

Rérmontage sker i Virmesvets
Entreprenad AB: s regi, el-mon-
tage av lokal firma VISEL och
bygget av Ottoson Bygg i Viixjo.

Driftsittning med virmeleve-
rans kommer ske under vecka
50-2002.

Lennart Ljungblom
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1.4 Forbdétirings
atgérder

Vad kan man d4 istadkomma
med ett enkelt PLC-system. Vil-
ka kompletterande investeringar
skulle behévas? Det man vill
uppni ir ju férst och frimst kon-
tinuerliga forbrinningsforhéllan-
den oberoende av last. Detta
skulle i pannan i exemplet moj-
liggdras genom att forse bade
och

luftflikeen med varvtalsstyrning.

brinslematningsskruven

Detta motsvarar i sammanhang-
et en relativt liten kostnad. Mgj-
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ligevis skulle det hela ocksd beho-
va kompletteras med en syre-
haltsgivare av ndgot slag i rékgas-
kanalen, f6r att finjustera luftflo-
dena. Inte heller detta 4r nigon
storre utgift. Styrdatorn maste
sedan programmeras om. I stor-
re serier blir detta dock en forhal-
landevis liten kostnad per enhet.
Slutsatsen blir allts3 att man kan
fa en mycket bittre forbrin-
ningsprocess till en ganska liten
tilliggskostnad. Om man jimfor

priset for en ombyggnad av styr-
ningen av den sort som skisserats
hir, med en mekanisk ombygg-
nad som minskar emissionerna i
samma omfattning, forefaller
justeringar i reglerlogiken vara
attraktiva. Om man till detta lig-
ger det minskade slitaget pa ut-
rustningen med till exempel
minskade temperaturvariationer
i pannan och minskade stille-
standsforluster forefaller investe-
ringen 4n mer motiverad. Slutli-
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gen kommer det kanske starkas-
te argumentet. En kontinuerligt
arbetande process gir stabilare.
Detta minskar behovet av &ver-
vakning och tillsyn, vilket i for-
lingningen ger stora besparingar
for pannigaren och blir ett vik-
tigt forsiljningsargument for
panntillverkaren.



