Forsoken gillde frimst

hur man kan minska
for

sjalva pressningen av

energidtgdngen

pellets med avseende pd
sdgspanets lagringstid,
forvdrmning av sdg-
spanet  fore pressen
samt angtillsats eller ej.
Madlet att minska dt-
gangen av pressenergi
var underordnat det
allra viktigaste nédmii-
gen en god hillfasthet.

i skaffade en labora
toriepress frin CPM,
kapacitet 15 kg/timme,

med konditioneringsenhet och
8-mm-matris. For att kunna vir-
ma omgangar om vartdera 20 kg
monterades en platt (200 mm)
tratt ovanfor den befintliga vi-
brationsmatningen, och hela
uppstillningen med virmeele-
ment byggde vi in i isolerande
brandlastskivor och stenullsmat-
tor.

Vid Vaggerydsfabriken fram-
stillde SABI AB rokgastorkad
och "hammarkvarnad” rivara av
rent gransigspén frin traktens
sdgar. Tre ginger tog de materi-
al direke ur processen, for att vi
skulle i dels firske sdgspdn och
dels lagrat 2 respektive 4 mana-
der.

Nu f6ljde en ling inkérnings-
period med svett, damm, tdrar
och ilska - kinns den méinne
igen?

Vi utgick frin en pa fabriken
fungerande presslingd vid 8 mm
diameter, och svarvade vartefter
ner den lite i taget, sammanlagt
7 mm. Varje forsok att pelletera
slutade med blockering av ma-
trisens presskanaler med “fast-
brinda” pellets, innan minsta
pellets pressats ut!

Vi fick &verge vér avsike att
pressa 8 mm pellets, och i stillet
anvinda den begagnade 5-mm-
matris som hade medféljt pres-
sen, och som fungerade.

Forskning

Energiatgang vid
pelletering |
laboratorieskala

8. press
9. utlopp frin pressen

1. matarbebhdllare 2. vibrationsbord

6. matarskruv (bakom pressen)

4. kandztzonemrem utlopp
5. matarskruvens inloppstratt

7. fixering av presstryck

Resultat
Vad kom d4 ut frin sdgspanshs-
garna vid skrivbordet? Vi be-
handlade de 24 provens virden
for hillfasthet (mite som procent
uppkommen finfraktion i fabri-
kens Lignotech-apparat) och
uppmitt energiférbrukning for
pressningen (kJ/kg) med muldi-
variat analys och kom fram till
foljande slutsatser:
* Lagringstiden har den tydligas-
te inverkan - lagrat sigspan ger
bittre hallfasthet hos pellets sam-
tidigt som 4tgingen av pressen-
ergi okar.
* Forvirmning verkar minska
hallfastheten, men har ingen si-
kerstilld visentlig inverkan pa
energiférbrukningen vid pellet-
pressning.
* angtillsats verkar forbittra hall-
fastheten hos pellets, till priset av
en dkad forbrukning av pressen-
ergi.

Sammanfattningsvis kan pel-
lets med god hallfasthet enligt
dessa forsok pressas av bade firsk
och lagrad ravara, och man skulle
kunna pelletera utan &ngtillsats
om man (speciellt viktigt med
firske span), har vildigt god kon-
troll dver att spdnen kommer
kalla ¢ill matrisen.

Angans funktion ser enligt
dessa resultat alltsd inte ut att
vara att leverera virme och &stad-
komma en temperaturhdjning.
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Vi har i laboratorieférsoken en-
dast mitt energi som anvinds for
pressningen.

Om jag far infoga en liten spe-
kulation hir, s& tror jag att fin-
fordelat vatten behéver tillforas i
nigon form fore pressningen,
dels for att anvindas i en vatten-
konsumerande kemisk reaktion
som ger bindningen i pelletens
ytskike, dels for ate bidra till kyl-
ning i presskanalen.

Resultaten av slitet pa labbet ér
inte precis uppseendevickande s&
hir lingt. Men samtidigt har
iakttagelser gjorts vid sidan av
det som miittes. Jag upplevde att
en del av problemen vid pellete-
ringen verkade bero pd upp-
komst av dverskottsvirme och
overskottsinga i presskammaren,
frin pressningen.

Sjilv kommer jag att, utdver
att mer vetenskapligt formulera
resultaten i en artikel, fortsitea

3. konditioneringsenhet

pressrulle

matarskruv

mlopp till presskammaren
ringmatris

fundera 6ver om alla mina erfa-
renheter av hur man inte ska
gora nir man pelleterar kan lira
mig ndgot mer.

Det skulle vara mycket intres-
sant att fortsitta med underssk-
ningar kring hur bindningen i
pellets uppkommer och utgé frin
de pellets jag redan har produe-
rat. Jag ir inte tillfreds med for-
muleringarna vi brukar ta till om
ligninets plasticering, utan fun-
derar utifrén omvandlingar av
hemicellulosan vid olika tid-tem-
peratur-historiker i spdnet under
hela processen frin lagring och
fram till pressen. Genom en ut-
okad forstielse av vad som hin-
der skulle det vara littare att kun-
na forutsiga vilka kombinationer
av parametrar som ger en pellets
med god héllfasthet till en rim-
lig energikostnad.
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