Bioenergi i Sagverk

Sagen i Karbenning ger
biobransle till marknaden

Den svenska sdgoerfks-
industrin ar en stor an-
vdndare av biobransle
och dessutom en av de
viktigaste producenter-
na for det biobrinsle
som sdlys pd den oppna
marknaden 1 form av
bark,spdn, pellets och
brifketter:

v den totala avverkade
virkesvolymen i Sverige
ir cirka hilften sigtim-

mer. Sdgtimmer ir det sortiment
som ir mest virdefullt for skogs-
dgaren och svarar for cirka 70
procent av skogigarens nettoin-
komster.

Span blir bransle
Av varje timmerstock blir i ge-
nomsnitt hilften sgade varor.
Cirka en tredjedel blir flis och
cirka 10 procent blir span, resten
“forsvinner” till stor del nir vir-
ket torkas. Flisen siljs dill storsta
delen till massaindustrin. Spénet
svarar for en volym av cirka 2,9
miljoner fastkubikmeter. Av det-
ta gar en fjirdedel dill skivindu-
strin, hilften anvinds som brins-
le och en femtedel anvinds som
brinsle vid den egna sigen.

Konventionell
hantering
Hedins sig i Karbenning nigra
mil frin Avesta ir ett av de stor-
re sigverken i Sverige. Hir pagir
ett stindigt arbete med att effek-
tivisera verksamheten.

Sedan januari i &r har man
specialiserat sig pa att siga enbart
grantimmer i syfte att rationali-
sera produktionen.

I Karbenning sigas timmer

Karl Hedins Sdg i Karbenning tar emot cirka 370 000 fast kubikmeter med timmer per dr. Det gir
sdgverket till ett av de storre i Sverige. Ovan till vinster: Timret barkas, barken rivs och anvéiinds som
briinsle till torkarna. Ovan till higer. Sten-Ake Andersson, tekniskt ansvarig pa Karl Hedin AB.

med en diameter mellan 18-37
cm. Klenare timmer hanteras i
foretagets sdg i Krylbo.

— Hanteringen av biprodukter
hir dr konventionell, siger Sten-
Ake Andersson, tekniskt ansva-

ng.

Bark eldas i pannan
Pannan eldas med egen bark som
blandas med spin och flis for att
f3 ett bra brinsle. Forbrinning-
en i pannorna kontrolleras regel-
bundet fér optimal f6rbrinning
och rening av luftutslipp. Pan-
nan som levererades av KMW
1986 dr pd 11 MW. Den har
byggts om under tiden for att
forbitera prestanda och for att
klara 6kande miljkrav.

Jordforbattrings
medel
All bark gir inte 4t som brinsle
utan en del liggs pa en avskild
plats dir den sakta bryts ner och
sedan siljs for vidare fradling till
jordforbittringsmedel.
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Pellets och briketter
Av de biprodukter som uppstir
i produktionen ir raflisen stors,
240.000 kubikmeter stjilpt métt
siljs vidare f6r massatillverkning.

Dessutom fir man 130.000
kubikmeter sigspan som siljs till
pellets- och brikettfabriken i
Norberg, dessutom faller cirka
40 000 kubikmeter torrflis som
i frimst siljs dll massaindustrin

— Vi har inga lager av bipro-

dukter, utan allt himtas konti-
nuerligt av de som képer, avslu-
tar Sten-Ake Andersson.

Fakta
Timmerbehov: 370 000 m3fub
(fast under bark)

Produktion: 220.000 m3 sigat
Span: 130.000 m3s
Riflis: 240.000 m3s
Torrflis: 40.000 m3s
Text och bild
Anders Haaker

Bo Klingberg, ansvarar for hanteringen av bréinsle till den egna
pannan i Karbenning. Hir blandas bark med flis och spin.
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