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100 långtradare per
dag
Upp till 15 000 kubikmeter
bränsle per dag behövs vilket le-
vereras av upp till 100 långtrada-
re. Transportkostnaden är den
största delen av bränslekostna-
den. Merparten mindre än 100
km transportavstånd, max 200
km.

En stor del av lagret kan man
säga ligger på hjul på lastbilarna.
Vid ankomst lossas bilarna i en
obemannad mottagning. Auto-
matiskt sker också provtagning.
Chaufförerna stoppar bara in ett
magnetkort och knappar in vari-
från bränslet kommer så sköter
systemet resten.

Bränslet matas vidare till en
kross och ett såll och lagras där-
efter  i tre stycken bränslesilos på
vardera 3.500 m3. Totalt kan
man alltså lagra cirka 10.000 m3
vilket motsvarar mindre än en
dags förbrukning.

Bränslet håller en storlek un-
der 50 mm när det matas in till
pannan. 600 -1 000 m3 går åt
per timme.

Beprövad teknik
Det mesta i anläggningen är be-
prövad teknik. Det som är nytt
är skalan - det är stort. Det blir
därför många förbindelse punk-
ter och då att full kapacitet ock-
så kan klaras enbart från en av
inmatningslinjerna så blir det
sammantaget alltså en väldigt
stor kapacitet.

Därigenom blir också ledtider-
na långa. En bränslematningslinje
är som exempel 400 meter lång.
Torv kommer på ett band och
trädbränslet på ett annat och blan-
das sedan ihop för att matas till

pannan.
CFB pannan möjliggör som

nämnts en stor frihet i bränsle-
blandningar. Inkommande torv
och trädbränsle som kommer på
varsitt transportband kan i prin-
cip mixas hur som helst. Det ytt-
re bränslesystemet har levererats
av Roxon.

Miljövärdena säkerställs med
ammoniakinsprutning för halten
kväveoxider, NOx. Högst 50 mg
MJ bränsle gäller som medelvär-
de över året. För SO

2
 gäller max

100 mg/MJ bränsle som årsmed-
elvärde. För att klara detta blan-
dar man in kalk. Ett elfilter tar
bort bildat stoft.

Kværner har ansvarat för pan-
na, pannhus (PPTH underleve-
rantör) och elfilter (ABB under-
leverantör). Leveransen är nyck-
elfärdig.

Turbin
Turbinen levereras av ett konsor-
tium, Energico bestående av en
ingenjörsbyrå och tillverkaren
ryska LMZ. Högtrycksdelen har
man i sin tur köpt från Siemens.
Generatorn kommer  från öster-
rikiska Elin.

Aska
Askan deponeras. Man bygger
nu ett deponeringsområde. För-
utsättningarna för akshantering-
en har dock ändrats och påverkar
kraftigt lönsamheten. Man arbe-
tar nu aktivt för att finna an-
vändningsområden för askan.
Detta är dock ej klart.

Hela projektet syftar till att
hålla en elproduktionskostnad
som ligger under motsvarande
kolkondenspris.
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