Nvu hog tid for Narvéarme

Fyiarrodrme med biobrinsle har byggts ut
snabbt under 90 -talet. Nu fkrivs en sats-
ning pd ndrodrme for att fda en fortsdtt-
ning och pd sd sitt nd de uppsatta (O,
mdlen skriver Jonas larstad fran Hotab,
en foretagsgrupp som i huovudsak tilloer-

kar anldaggningar for torra biobrinslen.

dnga bostadsomrd
den, skolor, vard
hem och kommuna-

la anliggningar som inte ligger i
direkt anslutning till fjirrvirme-
nitet kan férses med sma fast-
brinsleanliggningar i storlek
mellan 200-2 000 kW.

Om dessa centraler gors por-
tabla kan de om fjirrvirmenitet
senare byggs ut, med litthet flyt-
tas till ett nytt omride.

Stora fordelar
Férdelarna ar mycket stora, med
accelererande olje och gaspriser.
Dessutom forbittras miljén jim-
fort med om var och en har sitt
egen uppvirmningssystem oftast
utan nigon form av reningsut-
rustning. Aven nir man ersitter
direktel kan nirvirmecentraler
konkurrera.

Forsok i bland annat Hiljarp
i Landskrona visar att en gemen-
sam pelletseldad panncentral for
ett omride med 108 eluppvirm-
da villor kan bli l6nsam och mil-
jovinlig.

Férutsittningen dr dock att sta-
ten dven i avvecklingen av direkee-
len ger ekonomiskt bidrag som nir
man stdttade dess inférande.

Foréadlat
I forsta hand kommer foridlade
brinslen som pellets eller briket-

ter i friga for nirvirmen. Anled-
ningarna ir ménga, pellets och
briketter har hég volymvike vil-
ket ger mindre silovolymer och
firre transporter. DA fukthalten
ir ldg 6-15 procent finns det hel-
ler ingen risk for frysning i silon,
sjilvantindning eller mégelbild-
ning.

Ar omgivningen kinsligt for
damm som kan flyga runt vid
tippning av briketter i en mark-
ficka kan transporterna ske i
tickra vixelflak med en automa-
tisk utmatning i botten.

Enklast 4r dock pellets som
kan fyllas p i en hog silo frin en
bulkbil. Silon kan dessutom klis
in och bli en dold del i fasaden pa
byggnaden.

Bade pellets och briketter idr
homogena brinslen varfor det yt-
terst sillan blir ndgra problem i
brinslehanteringen.

For att ersitta befintliga oljeel-
dade centraler skall utrustningen
likna oljeeldning si mycket som
mojligt.

Séledes krivs att askhantering-
en sker automatiskt eller for de
minsta anliggningarna s sillan
som mdojligt. Styrningen skall,
tycker vi , vara modulerande,
start och stopp skall undvikas
och for att fi bista mojliga mil-
jovirden skall lufttillsittningen
styras av en O2 reglering.
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Portabelt pannhus med tripanel, utfore efter kundens inskemdl av
Hotabgruppen. Hotab tillverkar prefabricerade panncentraler i
storlek fran 100 kW upp till 2 000 £W.

1 stirre storlekar mdste enheterna delas upp i moduler for att sitras
samman pa platsen. En gjuten platta eller en grusad plan kan vara
tillriicklig for uppstiillning av centralen. Inkoppling och anslutning
till niitet gir snabbt och tio dagar efter att anliggningen levererats
kan den producera viirme till niiter.

De kompletta eldningsenheter for fastbrinsle och olja levereras i
egentillverkade pannhus. Pi bilden ovan levereras en 2000 kW-s
biobriinslecentral.

Hotab-Gruppen bestdr idag av Hotab Eldningsteknik AB(1979),
Olje & Pannservice AB(1969) och Holst EL AB(1986), bolagen 4gs
till 100% av familjen Tarstad. Gruppen har tillsammans runt 40 an-
stillda och har sedan 1979 levererat kompletta fastbrinsleanliggning-
ar utspridda 6ver 15 olika linder. Huvudkontoret ligger i Halmstad,
tillverkning av elektrisk- och mekaniskutrustning sker i Kristianstad.
Pproduktsortimentet spinner éver pelletsbrinnare pa 100 kW till
vattenkylda rérliga rosterugnar pd 12 000 kW. Olika eldningstekni-
ker f6r forbrinning av pellets, briketter, snickeriavfall, flis, bark, side-
savrens, plast och papper. har under ren utvecklats inom foretaget.
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